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BOSTIK, ADEZIVI INTELIGENTI

Noul logo Bostik, cu soparla Gecko Garry, constituie mai mult
decat o simpla impresie vizuala. “Adezivii Inteligenti” reflecta
pozitionarea companiei noastre in ceea ce priveste dezvoltarea
de solutii inteligente si inovatoare pentru etansare si lipire,
solutii sigure, flexibile si eficiente.

Dezvoltam solutii inovatoare de etansare si lipire care, indiferent
de tipul constructiei sau asamblarii, sunt mai inteligente si se
pot adapta la fortele si provocarile existente din viata de zi cu
Zi.

GECKO - SURSA DE INSPIRATIE PENTRU ADERENTA

Timp de sute de ani, soparla Gecko a fost o sursa de inspiratie
pentru oamenii de stiinta datorita mecanismului sau unic

de lipire. Gecko se poate lipi de aproape orice suprafata, se
poate catara cu o foarte mare rapiditate pe suprafete din
sticla lucioasa si isi poate sustine cu usurinta propria greutate
corporala intr-un singur deget.

Gecko Bostik este flexibil, se adapteaza usor la diferitele tipuri
de suprafete, este deschis la noi provocari si este curajos.
Acesta simbolizeaza solutiile Bostik inteligente si inovatoare
de etansare si lipire, concepute pentru a face fata provocarilor
actuale existente pe piata.
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Produse si sisteme profesionale
destinate montajului panourilor
pentru placarea fatadelor ventilate

BOSTIK ESTE PRODUCATOR DE TOP LA NIVEL GLOBAL, SPECIALIZAT iN ADEZIVI, ETANSANTI, MORTARE $I SISTEME DE ETANSARE
PENTRU CONSTRUCTII, INDUSTRIE S| CONSUMATORI. DE PESTE 125 DE ANI, BOSTIK DEZVOLTA SOLUTII INTELIGENTE SI INOVATOARE
DE ETANSARE SI LIPIRE, CARE SUNT FUNCTIONALE SI EFICIENTE, PENTRU CA VIATA DE ZI CU ZI SA DEVINA MAI USOARA. SOLUTIILE
OFERITE DE BOSTIK PRESUPUN MULT MAI MULT DECAT iIMBINAREA UNOR MATERIALE.

SOLUTII INOVATOARE

Modul de gandire si actiunile inovatoare constituie doi dintre
pilonii esentiali ai Bostik. In laboratoarele noastre, dezvoltim si
testam tehnici si aplicatii noi.

SISTEME DE CONSTRUCTII DURABILE

Profesionisti din Tntreaga lume se bazeaza pe fnalta calitate a
produselor noastre, pe atentia centrata pe nevoile clientilor si pe
asistenta tehnica extinsa. Siguranta si dezvoltarea durabila sunt
componente esentiale ale activitatilor noastre. Acestea ne
motiveaza sa lucram constant la dezvoltarea de produse noi, in
care performanta economica este imbinatd cu protectia mediului.

DESPRE BOSTIK

fn urma cu ceva timp, odati cu introducerea noului logo Bostik
si a identitatii vizuale asociate, am pornit pe drumul de a deveni
un jucator global Tn domeniul solutiilor de etansare si lipire.

\BOSTIK
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-125 de ani de experientd in dezvoltarea adezivilor inteligenti
-Cifra de afaceri anualad de aproximativ 2 miliarde de euro
-Peste 6.000 de angajati la nivel mondial

-Activitate Tn peste 55 de tari

-Peste 500 de angajati in cercetare si dezvoltare de produse
-Parte din grupul Arkema

SISTEMUL DE ADEZIVI BOSTIK

Cu o experienta de peste 35 de ani in aplicatii pentru fatade
ventilate, Bostik este un jucator activ si inovativ in domeniul lipirii
panourilor de fatada ventilatd, asumandu-si rolul de lider prin
experienta, calitate si cunostinte tehnice.

Aproximativ 10 milioane de metri patrati de panouri pentru fatade
ventilate au fost deja montate prin tehnica lipirii cu sistemul
Bostik PanelTack in intreaga lume.

{BOSTIK
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Trespa — Golden House, Houten (NL)
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Prefata

Tehnica montajului prin lipire este interesanta.

in mod evident, trebuie tinut cont de proprietitile si calitatea adezivului in sine, precum si de cele ale materialelor care urmeazi
a fi montate. De asemenea, un rol important il are si designul propus. in plus, pentru a obtine rezultate optime, este necesara
aplicarea sistemului de adeziv Tn mod corect si in conditii specifice. Aceasta este o provocare veritabild, mai ales atunci cand
montajul este realizat direct pe santier! Bostik are o experientd de peste 35 de ani in lipirea diferitelor tipologii de panouri utilizate
in sisteme de fatada ventilatd, cu rezultate dovedite. De fiecare datd ne face mare placere sd vedem cum panourile montate prin
tehnica lipirii contribuie la designul final al cladirii.

Prezentul ghid trateaza Tn mod detaliat tehnica montajului fatadelor ventilate prin lipire. Informatiile prezentate nu inlocuiesc

recomandadrile si instructiunile noastre de aplicare, ci au rol informativ si complementar fata de acestea. Acest ghid nu este exhaustiy,
intrucat tehnicile de constructie, legislatia, reglementarile si materialele de constructii sunt intr-o continua evolutie.

William Treffers - Business Development Manager Bostik

Rockpanel Chameleon - Polen
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1. Introducere

ISTORIC

Peretii cortina

n Olanda, cladirile incd se mai construiesc din blocuri de zidarie
ceramice, In mod traditional. “Peretii cortind” reprezintd solutii
relativ noi. Exteriorul (fatada) este asemenea unei “carcase” care
imbrac cladirea, si care nu contribuie la rezistenta structurald. in
SUA, dupa 1930, au aparut primii pereti cortind din aluminiu, Tnsa
acestia au castigat n popularitate abia dupa Al Doilea Razboi
Mondial, cand aluminiul a devenit accesibil in scopuri non-militare.
Desi peretii cortina pot fi realizati dintr-o varietate larga de materiale,
primul lucru la care ne gandim sunt fatadele din sticla ale zgarie-
norilor. Pentru aceastda metoda de constructie sunt utilizate vitraje
termoizolante structurale, unde sticla (dubld) este lipitd de o
structurd portanta cu ajutorul siliconilor structurali. Aceasta aplicatie
nu este inclusa solutiile prezentate in catalog.

Ecranele de ploaie (Rainscreens)

Fatada ventilata poate fi consideratd un tip special de perete cortina.
in Norvegia, casele din lemn se construiesc de mult timp cu un
spatiu pentru ventilare situat in spatele placarii cu lemn, avand fante
deschise in partea superioard si in cea inferioard pentru protectie
fmpotriva precipitatiilor si a aparitiei condensului.

Avantajele fatadelor ventilate

Economie de energie

Izolare acustica

Reducerea transferului termic

Reducerea condensului

Protectie Tmpotriva infiltratiilor de apa

Protectie structurala

Izolare termica

Flexibilitate in proiectare

Rosturile de la nivelul fatadei pot fi atat inchise cat si deschise. Abia
in anii ‘60 a aparut termenul “ecran de ploaie deschis” (sau “ecran
de ploaie ventilat”), ca urmare a unor cercetari stiintifice. Ulterior,
acest sistem a devenit destul de utilizat Tn anii ‘80.

. Adeziv
. Banda de dublu adeziva

. Structura (rigle de lemn pentru sustinere)
. Folie permisiva la vapori si impermeabild
. Termoizolatie

. Panou de finisaj pentru placarea peretelui

MONTAJUL PANOURILOR DE FINISAJ PENTRU

PLACAREA FATADEI VENTILATE

Referitor la tehnica lipirii panourilor de fatada ventilatd, aceasta se
aplica Tn principal panourilor utilizate pentru placarea peretilor
exteriori. Este necesar sa cunoastem comportamentul panoului ce
urmeaza a fi montat, din punct de vedere al variatiilor dimensionale
datorate diferentelor de temperaturd si de umiditate. Initial, aceste
panouri erau fixate predominant prin prinderi mecanice. Treptat,
utilizarea panourilor pentru placarea fatadelor ventilate a crescut
odatd cu imbunatatirea calitdtii materialelor, dar in special datorita
rezistentei la factorii climatici.

in prezent, panourile se decoloreazi mai putin si nu mai prezinta
delaminari (procesul de separare a straturilor componente ale
panourilor.) Lipirea a fost o solutie facild, insa adezivii utilizati initial
nu ofereau performante adecvate. Acestia erau rigizi si nu puteau
absorbi miscarile naturale ale panourilor, producand fisurarea sau
desprinderea acestora.

Astfel, a aparut ideea utilizarii unor sisteme de adezivi elastici,
capabili sa preia o parte din miscare. Prima solutie de acest tip a
fost dezvoltatda de compania Bostik, sub denumirea de sistem Bostik
PAD. Acesta presupunea utilizarea unei benzi de 2 mm grosime, pe
fetele cdreia se aplica un adeziv de contact.

SECTIUNE TRANSVERSALA SCHEMATICA (VEDERE DE SUS) A SISTEMULUI PAD BOSTIK:
Gri: benzi. Crem: panouri pentru placarea fatadei ventilate. Rosu: adeziv de contact.

ntre snururi si panouri este montat un profil format din garnituri de etansare din cauciuc.

Acest sistem, care a fost utilizat Tnainte de 1985, s-a dovedit a nu fi
potrivit pentru aplicatiile exterioare. in anul 1987 a aparut ideea
utilizarii unor adezivi poliuretanici elastici pentru fixarea panourilor
pentru placarea fatadelor ventilate, asemanatori celor utilizati Tn
industria automobilelor. Plastica, distribuitorul olandez de panouri
HPL Fundermax, a introdus prima oara acest sistem in Olanda.
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Cordonul de adeziv se aplicd sub forma unui triunghi (tehnica
deja utilizata deja in industria auto la montajul parbrizelor), langa
o banda dublu-adeziva izolatoare, avand grosimea de 3 mm.

Tn jurul anului 1989, Simson (acum Bostik) a introdus un sistem
similar, dar cu un adeziv nou si diferit, bazat pe o materie prima
japoneza: MS-Polymer de la Kaneka. Prin aplicarea acestei
tehnologii, au putut fi oferite o serie de avantaje in comparatie
cu tehnologia PU (poliuretan). Adezivul era livrat Tn cartuse HDPE
cu pereti grosi, dezvoltate special pentru Simson, ceea ce ducea
la o duratd de valabilitate foarte mare. In plus, adezivul nu
continea solventi sau izocianati si avea o aderenta foarte buna,
permitand astfel un tratament preliminar mai usor si mai rapid
de efectuat.

SECTIUNE TRANSVERSALA SCHEMATICA
VEDERE DE SUS

Gri (dreptunghi): banda dublu-adeziva
Albastru: panou pretratat pentru placarea
Negru: Lemn pretratat

Gri (cordon dispus triunghiular): adeziv

peretilor
Crem/alb: panou pentru placarea fatadelor

Sisteme de lipire specifice au fost dezvoltate in stransa
colaborare cu diferiti producdtori de panouri: Trespa, Eternit si
Rockpanel, fiind introduse cu succes pe piatd dupa testari. in
plus, Simson (Bostik) a oferit suportul necesar pentru piata. Alte
tipuri de panouri au fost de asemenea lipite, iar diverse dezvoltari
au urmat: Tmbunatatirea tehnologiei, diversitatea finisajelor,
imbunatatirea procesului de pretratare, obtinerea de certificari
etc. intre timp, milioane de metri patrati de panouri pentru
fatadele ventilate au fost lipite cu sistemele Bostik; insumand
la nivel mondial peste 10 milioane mp.

Dar de ce prin lipre? Care sunt avantajele?

AVANTAJELE LIPIRII
Tehnologia prin lipire oferd beneficii de ordin estetic, economic
si al durabilitatii.

1. O metoda invizibila (ascunsa) de fixare

Avantajul fatd de fixarea mecanicd, precum aplicarea niturilor,
consta in faptul ca suprafata vizibila a panoului nu este afectata
estetic de capetele niturilor. in plus, in jurul prinderilor mecanice
se poate acumula murdarie, care, antrenata de apa de ploaie, va
genera pete inestetice pe fatada.

2. Distributie favorabila a fortelor

Asupra panourilor actioneaza forte generate de miscarile acestora
(contractie si dilatare), de greutatea proprie si de incarcarile din
vant. Vezi capitolul ,incircari asupra cordonului de adeziv”.
Deoarece adezivul este aplicat pe o suprafatd relativ mare, nu
exista forte punctuale de tractiune , asa cum se intampla in cazul
fixarilor mecanice (suruburi, cuie sau nituri). Fortele care
actioneazad asupra panoului sunt distribuite uniform pe intreaga
lungime a cordoanelor de adeziv si sunt transferate in mod
favorabil catre structura de sustinere.

Nu apare rupturain coeziune si se va obtine o rezistenta mecanica
ridicatd. Un al doilea avantaj al elasticitatii adezivului este ca nu

apar deformari ale panoului, deoarece adezivul preia din miscarile
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acestuia. In cazul unei conexiuni rigide (precum montajul cu
elemente de fixare niturile), contractia si dilatarea panoului nu
pot fi absorbite corespunzator, ceea ce poate duce la deformarea
pe 3 axe ale acestuia. Panoul se poate slabi in zona si in jurul
fixarilor mecanice (nituri sau suruburi), din cauza miscarilor
provocate de procesele de contractie, de dilatare si a deformarilor
cauzate de Tncércérile din vant. in consecintd, panoul se poate
rupe, iar in cel mai rau caz, acesta (sau o parte din el) se poate
desprinde de pe fatada.

Prin urmare, acest aspect trebuie luat in considerare atunci cand
se utilizeaza prinderi mecanice (de exemplu, prin pre-gaurirea a
unui gol relativ mare care sa permitda preluarea miscarilor
panoului).

3. Montarea unor panouri cu grosimi reduse

Deoarece panourile sunt lipite pe o suprafatd mare, se pot utiliza
panouri mai subtiri. Acest lucru este diferit fatd de fixarea
mecanicd, unde prinderea se face, punctual, prin gauri pentru
nituri Tn panou, ceea ce duce la sldbirea proprietatilor mecanice
ale materialului. Pentru a compensa diminuarea proprietatilor
mecanice al panourilor, este necesara utilizarea unor panouri cu
o grosime mai mare. Materialele relativ grele, cum ar fi piatra
naturald, care necesitda o anumita grosime pentru a rezista la
fortele de tractiune in cazul fixarilor mecanice, pot fi utilizate Tn
grosimi mai mici atunci cand sunt lipite. Utilizarea panourilor mai
subtiri aduce si alte avantaje: permite utilizarea unei structuri
de sustinere mai usoare si simplificd montajul datoritd greutatii
reduse a panourilor. In plus, panourile mai subtiri sunt mai
economice decat cele cu o grosime mai mare.

4. Alte avantaje constructive

Un alt avantaj este reprezentat de faptul ca imbinarea elastica
poate absorbi vibratiile ca rezultat, de exemplu, al sarcinii date
de presiunea vantului, al miscarilor seismice sau al celor cauzate
de traficul greu. De asemenea, prin folosirea unui adeziv in cazul
acestui tip de montaj, nu se creeaza o punte termica rece sau
calda. va rugam sa consultati tabelul cu formarea punctului de
roua de la pagina 26 pentru asistenta.
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CONSIDERATII TEHNICE PRIVIND APLICAREA ADEZIVILOR 4. Conditiile atmosferice

Pe langd avantaje, exista si cateva aspecte care trebuie avute in Montajul panourilor prin lipire poate fi realizat doar Tn
vedere n ceea ce priveste tehnica lipirii. anumite conditii meteorologice. Aplicarea poate necesita
respectarea unor masuri de precautie, in functie de

1. Necesita expertiza conditiile specifice. De exemplu, Tn caz de ploaie, ceatd
Persoana care realizeaza montajul trebuie sa detina suficient densd sau burnitd, temperaturi sub 5°C sau vant puternic.
de multe cunostinte despre sistemul de adeziv, despre
conditiile Tn care acesta poate fi aplicat, despre cantitatea Aceste dezavantaje pot fi evitate prin aplicarea corecta si
de adeziv care va fi aplicatd, despre timpul de formare al controlatd a sistemului de lipire. Pentru aceasta, aplicatorul
peliculei etc. Daca aceste cunostinte sunt insuficiente, trebuie sa implementeze un sistem de control al calitatii care sa
acest lucru poate duce la o lipire deficitara din cauza inregistreze clar modul si conditiile in care a avut loc lipirea.
erorilor aparute Tn timpul aplicarii. in plus, este necesar ca aplicatorul sa detin& cunostinte suficiente

care sa 1i permita evaluarea diferitelor aspecte ce influenteaza
2. Panourile montate nu pot fi ajustate calitatea lipirii.
Odata ce panoul a fost lipit, iar adezivul s-a intdrit, ajustarea
panoului nu mai este posibild. Ulterior, dacd se constata
ca panoul a fost pozitionat incorect, este necesara
demontarea intregului panou si lipirea acestuia din nou.

3. Calitatea montajului este dificil de controlat ulterior
Este dificil de determinat daca un panou este imbinat in
mod corespunzator, deoarece acesta este lipit Tn partea
din spate, prin urmare Tmbinarea nu este vizibila.

Panouri din fibrociment (cu profil de sustinere)
- Celon Pharma Office, Kazun (PL)

Ghid de montaj al panourilor pentru placarea fatadei ventilate




2. Sistemul de lipire

Pentru montajul panourilor fatadei ventilate se utilizeaza un
sistem complet de adeziv. Sistemul de adeziv este compus din
diverse tratamente si materiale necesare pentru Tmbinarea
corectd a panourilor. Compozitia fiecarui sistem depinde de
materialele folosite (finisajul fatadei ventilate, structura de
sustinere si sau tipul de adeziv). Sistemul de adeziv Paneltack

de la Bostik este format din urmatoarele componente:

1. Adeziv
Adezivul asigura fixarea definitiva a panoului pe structura
de sustinere.

2. Amorsa (si/sau agent de curatare) pentru tratarea preliminara
a panoului sau a profilului de sustinere

- Amorsa serveste drept promotor de aderenta la
structura de sustinere si la panou. De obicei, amorsa
se aplica cu ajutorul unei pensule sau a unui trafalet
(in special pe lemn rindeluit, pe care se foloseste in
mod obisnuit o amorsa de culoare neagra).

- Agent de curdtare; panoul si/sau profilul de sustinere
pot fi curatate cu agent de curatare anterior imbindrii
propriu-zise.

- Grund fosfatant; grundul fosfatant este necesar daca
in cadrul unei singure operatiuni se realizeaza atat
curatarea suprafetei, cat si aplicarea ulterioara a unui
strat subtire de amorsa (cu o céarpa sau cu un servetel
imbibat Tn grundul fosfatant).

3. Banda dublu-adeziva; banda dublu-adeziva izolatoare serveste
ca mijloc de fixare initialda pana la intarirea adezivului, dar si ca
distantier pentru cordonul de adeziv.

4. Banda dublu-adeziva de fixare

1. Structura(scandura de lemn pentru sustinere)

2. Pretatrare a structurii
3. Adeziv

5. Panouri pretratate pentru placarea fatadei ventilate
6. Panou pentru placarea peretilor

Componentele unui sistem de adeziv sunt testate pentru a fi
compatibile intre ele. Prin urmare componente diferite ale altor
sisteme de adezivi(care provin de la producatori diferiti) nu pot
fi utilizate impreuna.
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ADEZIVUL

Adezivul este foarte elastic. In mod obisnuit, adezivul este
suficient de puternic pentru a prelua sarcina propriei greutati a
panourilor si incarcarile din vant, asupra structurii de sustinere,
si este suficient de flexibil pentru a face fata deformarii panoului.
Acest aspect este important deoarece panourile pentru placarea
fatadelor ventilate se pot contracta sau dilata sub influenta
temperaturii si/sau umiditatii. Este necesar ca adezivul sa poata
prelua aceste miscari. Cu cat cordonul de adeziv este mai gros,
cu atat adezivul poate absorbi mai bine miscarea. Cu toate
acestea, grosimea cordonului de adeziv nu poate depasi limita
maximd. Daca grosimea adezivului este prea mare, panoul
imbinat poate “culisa” din cauza greutatii permanente a panoului.
in concluzie, grosimea recomandati a cordonului de adeziv este
de 3 mm (si este obtinutd prin folosirea benzii dublu-adezive).
Adezivul se aplica sub forma unui cordon triunghiular, cu ajutorul
unei duze cu varful in V. Adezivul se intdreste in prezenta
umiditatii. Acest lucru Thseamna cd umiditatea din aer, cea din
panoul care va fi imbinat sau cea din structura de sustinere este
necesard pentru a permite intirirea adezivului. intr-un mediu
uscat sau atunci cand Tmbinarea este deschisa, ori Tn cazul
materialelor neporoase, care prezinta un nivel scazut sau absent
al umiditatii (cum ar fi aluminiul), intdrirea adezivului este lenta.

Pe baza experientei sale ca producator de adezivi, Bostik alege
sd adapteze adezivii din sistemul Paneltack la diferitele proprietati
fizice ale materialelor din care sunt fabricate panourile. De
exemplu, H970 Paneltack este mai elastic, fiind destinat
panourilor HPL relativ usoare si care au un coeficient de dilatare
termica liniara mai mare. Adezivul H975 Paneltack HM este mai
putin elastic, fiind destinat panourilor mai grele si care se dilata
mai putin, cum ar fi cele din fibrociment si ceramica. Pentru
aplicatiile interioare, Bostik a dezvoltat. Adezivul H770 Paneltack
Interior cu cele mai bune certificari de emisii, cum ar fi EC1+, M1
si ISEGA. Acest adeziv reprezintd alegerea ideald pentru aplicarea
in cladiri in care calitatea aerului este o prioritate, cum ar fi
institutiile medicale, institutiile de Tnvatamant, laboratoarele si

cladirile rezidentiale sau comerciale.

AMORSELE

Amorsa este lichidd si prin urmare, “se impregneaza” mai bine in
suprafata decat adezivul, care este vascos. Aceasta este utilizata
in principal pe (riglele de lemn ale) structurii de sustinere si in
anumite cazuri pe panou. Amorsa serveste drept promotor de
aderentd. Amorsa poate fi consideratd ca un strat intermediar ce
asigura o aderentda mai buna la suprafata pe care va avea loc
lipirea. Amorsa patrunde Tn suprafata (porii) substratului (din
lemn) si, deci, se poate ancora cu usurinta. in consecint, adezivul
se poate imbina chimic si se poate ancora fizic pe suprafata
amorsei. Prin folosirea unei amorse, poate fi realizatda imbinarea
unor suprafete mai putin compatibile.

Omiterea unei componente a sistemului de adeziv poate cauza
un montay deficitar.



Amorsa de culoare neagra pentru lemn; Primer SX Black
Amorsa este utilizatd pentru Tmbunatatirea aderentei lemnului
netratat sau impregnat. Lemnul este poros (si poate absorbi
umiditatea). Datoritd vascozitdtii reduse, amorsa patrunde n
structura lemnului, aderd si formeaza o peliculd, un substrat
inchis pentru aplicarea adezivului, dupa uscarea acesteia.

Adezivul este vascos si patrunde mai greu Tn suprafata lemnului
decat amorsa, care este lichida. Prin aplicarea amorsei, se obtine
o aderent& mai durabild. in plus, amorsa are o functie estetici:
stratul de amorsa de culoare neagra este vizibil intre rosturile
verticale ale panourilor. Asadar, stratul de amorsa trebuie sa fie
rezistent la razele solare (la radiatiile UV) si la precipitatii. in
acest fel, amorsa asigura o protectie suplimentara pentru riglele
de lemn, insa acest efect protector este limitat dacd amorsa nu
este aplicata pe toate fetele riglelor de din lemn. Primer SX Black
nu trebuie aplicat pe suprafete din lemn vopsit (inchis). Amorsa
poate fi aplicatda pe santier (in conditii de vreme uscat3, la
temperaturi cuprinse intre + 5°C si + 35°C). Continutul de
umiditate existent in lemn nu trebuie sa depdseasca 18%. Timpul
minim de uscare al Primer SX Black, este de 1 ora. La temperaturi
scazute si/sau la o umiditate relativa scazutd, amorsa se usuca
mai lent. Cu toate acestea, se recomanda un timp de uscare de
minim 1 ora.

Agentii de curatare

Agentii de curatare, cum ar fi Liquid 1, Cleaner 14 si Solvent 300
sunt solventi folositi pentru curitarea suprafetei. In cazul
panourilor pentru placarea fatadelor ventilate, este posibil ca
unele reziduuri (“substante”) rezultate in urma procesului de
productie sa ramana pe suprafata din spate a panoului (cea care
va fi Tmbinatd). De asemenea, reziduurile pot proveni si de la
adezivii de pe folia de protectie, utilizatd pentru protejarea
panourilor impotriva deteriorarii pe durata transportului acestora.
Reziduurile respective trebuie indepartate cu ajutorul unui agent
de curatare corespunzator.

Grundul fosfatant

in afari de amorsele care se aplici cu ajutorul rolelor de burete
PanelTack, alte tipuri de amorse pot fi aplicate cu o laveta sau
cu un servetel de hartie direct din tub, frecand suprafata cu
fermitate pentru a asigura formarea unui strat subtire care
imbunatateste aderenta pe suprafata. Este vorba despre grundul
fosfatant, Primer Paneltack. Acesta este utilizat si pentru tratarea
preliminara a profilelor din aluminiu.

Inaintea aplicdrii adezivului, este necesar ca agentul de curdtare
sau grundul fosfatant sd se usuce sau sd se evapore complet.

Curatarea suprafetei panoului

Uneori, agentii de curdtare sunt folositi pentru curatarea
suprafetei frontale a panourilor. Este necesara utilizarea unui
agent de curatare adecvat (cum ar fi Liquid 1), nu a grundului
fosfatant (sau agentului de curatare) destinat tratarii preliminare
a suprafetei care urmeza a fi lipitd. Folosirea unui agent de
curatare neconform, poate afecta stratul de acoperire existent
pe partea frontald a panourilor, grundul fosfatant formand un
strat vizibil si persistent.

Banda este realizata dintr-o spuma usor compresibila, prevazuta
cu un strat de adeziv pe ambele fete, pentru fixare rapida si
sigurd. Banda este livratd pe o rold acoperitd cu un strat de
protectie aplicat pe una dintre parti. Banda este furnizatd sub
forma de rold, protejatad pe una dintre fete cu un liner detasabil.
Rolul acesteia este de a sustine temporar panoul in timpul
montajului, deoarece adezivul proaspat aplicat nu atinge
rezistenta finald imediat dupd instalare. Dupd intarirea completa,
adezivul asigura capacitatea portantd necesard, iar fixarea

panoului nu mai este realizata prin intermediul benzii.

Grosimea benzii este putin mai mare de 3 mm. In momentul
instalarii panourilor pentru fatada, stratul de adeziv aplicat intre
panourile pentru fatada si structura de sustinere are o grosime
de minim 3 mm. Aceastd grosime a stratului de adeziv este
necesard pentru garantarea elasticitatii adezivului, permitand
acestuia din urma sa absoarbad miscarea panourilor pentru fatada
in raport cu structura. Banda este compresibila pentru a absorbi
eventualele mici neregularitati existente la nivelul suprafetei. La
instalarea panourilor, banda nu trebuie presata prea tare, in caz
contrar adezivul nu va atinge grosimea minima recomandata,
deoarece banda revine la pozitia initiald, cauzand smulgerea
adezivului proaspat aplicat.

Ulterior aplicarii benzii si adezivului pentru sustinerea profilelor,
pelicula protectoare de pe bandad poate fi indepartatda. Dupa
aceea, panoul poate fi presat usor, cu atentie, pe banda.

Ghid de montaj al panourilor pentru placarea fatadei ventilate n
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3. Structura

Similar ca Tn cazul fixarii mecanice, structura si calitatea
montajului structurii de sustinere sunt importante pentru
montajul panourilor pentru fatada, determinand durabilitatea
placarii intregii suprafete a fatadei. in anumite situatii, persoana
responsabila de lipirea placilor nu este aceeasi cu cea care
realizeaza montajul structurii. Prin urmare, este importanta
prezenta persoanei care realizeaza montajul pentru a evalua
structura de sustinere anterior Tmbinarii panourilor pentru
placarea fatadei ventilate. Doar prin confirmarea conformitatii
structurii cu standardul de montaj, se poate trece la instalarea
panourilor pentru fatadi. in orice altid situatie, posibilele
consecinte ale abaterilor observate vor fi discutate intai cu
persoana responsabila pentru montajul structurii de sustinere si
cu responsabilul tehnic al companiei Bostik. Avand in vedere
diversitatea modalitatilor de aplicare, dar si a materialelor,
prezentul manual nu furnizeaza recomandari definitive cu privire
la structura.

Prin urmare, se recomanda consultarea unui specialist in legatura
cu dimensionarea profilelor de sustinere, ancorelor, distantelor
inter ax, existente intre ancore etc.

STRUCTURA DE SUTINERE
Structura de sustinere este alcatuita din console metalice si
profile verticale, fixate pe structura portantad a cladirii, pe care
se monteazd panourile componente ale fatadei ventilate.
Structura de sustinere poate varia si depinde de urmatorii factori:
- Montajul; Structura de sustinere poate fi configurata diferit in
functie de tipul de montaj, cum ar fi placarea peretilor,
frontoanelor, intradosurilor sau a copertinelor.

- Materialele utilizate: structura de sustinere variaza in functie
lemnului sau a aluminiului.

de alegerea De asemenea,

caracteristicile panoului, precum greutatea, pot influenta

configuratia structurii.

Etalbond - Sanoforum, Brunssum (NL)

in general, structura de sustinere (in special cea din lemn) este

compusa din urmatoarele elemente:

- Lamele orizontale - utilizate doar in cazul aplicarii unui material
izolator. Acestea sunt fixate direct pe cladire cu ajutorul
ancorelor.

Termoizolatia — nu face parte din structurd, insa in general, este
aplicatd intre profilele structurii fatadei ventilate.

Folia rezistenta la umiditate si permeabila la vapori — este
aplicatd pentru a preveni patrunderea umezelii in structura si
pentru a proteja materialul izolator Tmpotriva umezelii. Folia
este fixatd pe cadrul orizontal.

Profile verticale-pe acestea se lipesc panourile fatadei ventilate.
Lamelele verticale din lemn sunt fixate pe cele orizontale.

Principalele cerinlte ale structurii de sustinere sunt asigurarea
capacitatii de a prelua greutatea panourilor si rezistenta la
incarcarile generate de actiunea vantului. Fortele exercitate
asupra panourilor sunt transferate catre structura cladirii prin

intermediul cordonului de adeziv.

Indiferent de calitatea lipirii panourilor, daca fixarea structurii de
sustinere este deficitara, exista riscuri majore de deteriorare. Prin
urmare, este esential ca fixarea structurii sa fie realizata corect.

Un aspect esential il reprezinta planeitatea fatadei. Peretii cladirii,
construiti din elemente din beton sau zidarie, nu sunt de regula
perfect drepti. Prin ajustarea neregularitatilor in timpul montajului
structurii de sustinere, se poate obtine o fatada lipsita de abateri
de planeitate.

Structura (de lemn) orizontala

Fixarea structurii se efectueazd cu piese de colt ancorate
mecanic in stratul suport (beton, caramida sau zidarie), prin
intermediul ancorelor structurale. Montajul ancorelor trebuie
utilizand burghie de
corespunzatoare si verificand periodic diametrul orificiilor. Dupa

realizat cu atentie, dimensiune
realizarea gaurilor, acestea trebuie curdtate si verificate Thainte

de introducerea ancorelor.
Distantele dintre ancore depind de greutatea structurii din lemn
si vor fi stabilite de catre constructor sau conform indicatiilor

producatorului panourilor.

Grosimea riglelor de lemn se alege in functie de grosimea izolatiei,
avand Tn general o latime de aproximativ 45 mm.

Ghid de montaj al panourilor pentru placarea fatadei ventilate 13
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Termoizolatia si folia anticondens

Termoizolatia si folia permeabild la vapori - rezistentd la umiditate
nu au influenta asupra structurii de sustinere. Cu toate acestea,
in lipsa acestei folii, durabilitatea poate fi afectata in mod negativ.
Acest lucru este cauzat de faptul ca materialul termoizolator din
spatele placarii fatadei se poate uda, permitand astfel acumularea
pe termen lung a umiditatii (mai multe tipuri de materiale
izolatoare absorb si retin apa).

Acumularea apei poate conduce la urmatoarele situatii:

1. Atunci cand structura de sustinere contine elemente din lemn,
aceasta se poate deteriora (putrezi).

2. Pe vreme caldd, panoul se usuca pe fata, in timp ce partea din
spate ramane umeda. Aceasta diferentd de umiditate genereaza
variatii de presiune avaporilor intre cele doua fete ale panoului.
Aceste variatii pot provoca tensiuni interne Tn material, ceea
ce poate duce la deformarea (curbarea) panoului si la aparitia
tensiunilor in cordonul de adeziv.

3. Materialul termoizolator isi pierde o parte semnificativa din
proprietatile termoizolatoare atunci cand este ud.

Utilizarea foliei nu este necesard atunci cand se foloseste un
material hidrofobizat care nu absoarbe apa imediat. inaintea
montarii, este necesara verificarea fixarii corecte a profilelor de
sustinere orizontale si a instalarii corecte a izolatiei si a foliei
anticondens (si anume din punct de vedere al drenajului).

Profilele de sustinere verticale

Montajul panourilor pentru placarea fatadei ventilate are loc pe
profilele de sustinere verticale. Asupra acestui sistem se impun
diverse cerinte, care variaza in functie de materialele ce urmeaza
a fi puse in opera.

LEMN

imbinarea directi pe lemn

Pentru a obtine o suprafatd adecvatd pentru lipire si plana,
lamelele din lemn trebuie sa fie rindeluite pe toate cele patru
fete. Lemnul trebuie si fie potrivit pentru aceasti aplicatie. In
primul rand, aceasta fnseamna ca trebuie sa aiba o rezistenta
suficienta (cel putin clasa de rezistenta C18 conform EN 338). De
asemenea, trebuie sa fie rezistent la putrezire, formarea
mucegaiului si daunatori.

in general, se utilizeaza lemn de rasinoase, tratat. Lemnul poate
contine conservanti pe baza de saruri, zinc si cupru, cum ar fi
sarurile Wolman. Lemnul rasinos, precum pinul sau pinul Oregon,
nu este recomandat pentru utilizare ca lamele verticale de
sustinere, deoarece rasinile pot creea o suprafatd ,alunecoasa”,
care impiedica aderenta adecvata a primerului si/sau a adezivului.

Materiale precum placajul, OSB-ul si MDF-ul nu sunt permise ca
elemente verticale de sustinere. Aceste materiale sunt compuse
din straturi subtiri de lemn sau fibre lipite intre ele, iar aceste
straturi pot sd se desprinda in prezenta umiditatii (delaminare),
ceea ce le face nepotrivite pentru aceasta aplicatie.

Lemnul tratat trebuie ldsat si se usuce fnainte de utilizare. in
cazul utilizarii lamelelor de sustinere din lemn, nu este permisa
prelucrarea lemnului cu un continut de umiditate mai mare de
18%. Un continut mai ridicat de umiditate poate duce la o
aderentd slabd a primerului pe lemn. inainte de aplicare,
continutul de umiditate al lemnului trebuie masurat aleatoriu
pentru a verifica daca aceastd cerinta este indeplinita.

Ghid de montaj al panourilor pentru placarea fatadei ventilate

Lipirea indirecta pe lemn

cu S970 Paneltack S pe straifuri(Rockpanel)

Adezivul S970 PanelTack S este certificat CE si este inclus Tn
certificarea tehnica europeana pentru lipirea panourilor
Rockpanel. Cerintele impuse sunt de asa naturd incat nu pot fi
indeplinite prin lipirea directa pe lemn.Prin urmare, benzile
Rockpanel trebuie sa fie prinse mecanic pe lamelele din lemn,
iar panoul se va lipi pe aceste straifuri. Benzile Rockpanel ofera
un substrat controlat, de calitate constanta, pentru lipire.

Aceasta prezintd mai multe avantaje:

1. Continutul de umiditate din lemnul ,utilizat pentru sustinere
este mai putin important. In definitiv, atunci cand mbinarea
este realizatd Tn mod direct, continutul de umiditate din lemn
nu trebuie sa depdseascd 18% fnainte de a putea efectua
imbinarea.

2. Calitatea lemnului (de exemplu portiunile cu defecte si cele
cu noduri) nu are un rol foarte important din punct de vedere
al calitatii Tmbinarii.

3. Lemnuleste protejat de influenta directd a factorilor atmosferici
(mai ales intre cele 2 panouri).

4. n caz de incendiu, lemnul este protejat de actiunea directd a
focului.

5. Culoarea benzilor poate corespunde cu cea a panourilor (daca
se utilizeazad benzi ramase), ceea ce conferd un aspect estetic
placut.

6. Se pot reutiliza benzile provenite din debitarea panourilor
utilizate pentru placarea fatadelor ventilate.

7. Tratament preliminar mai simplu, mai rapid si mai ecologic al
substratului pe care este imbinat. Desi este necesara aplicarea
benzilor ca operatie suplimentara, benzile respective trebuie
doar tratate in prealabil cu Prep CS anterior imbinarii, iar apoi
lasate sa se usuce timp de 10 minute. Curatarea este realizata
prin frecarea suprafetei cu un material textil imbibat (atunci
cand Tmbinarea este realizatd direct pe lemn, este necesara
aplicarea amorsei In prima faza, cu ajutorul unei pensule sau
al unui trafalet, dupa care trebuie alocat un interval de timp
de cel putin 1 ord pentru uscarea acesteia).



METAL: ALUMINIU

Pe langa utilizarea profilelor verticale de sustinere din lemn
(lamele), este posibila si utilizarea profilelor de sustinere din
aluminiu sau otel. Totusi, trebuie sa ne asiguram ca structura
este rezistentd la coroziune.

Structura metalica pretratata (inclusiv cea vopsita) poate fi
utilizatd, Tnsa Tn anumite cazuri este necesard aplicarea unui
tratament preliminar suplimentar pentru asigurarea aderentei si
compatibilitatii. Pentru elementele structurale vopsite, se
recomanda consultarea prealabild cu un reprezentant tehnic
Bostik pentru validarea compatibilitatii si a procedurii de aplicare.

Structura metalica este, de obicei, un profil special conceput
pentru aceasta aplicatie. Acesta poate fi compusa dintr-un profil
fixat pe structura de sustinere, pe care se ataseaza un profil de
tip T sau L (cu nituri oarbe). Un profil metalic (cu suruburi de
ancorare) poate fi fixat direct pe peretele din beton sau pe
blocurile de zidarie al cladirii.Aceastd solutie face inutila aplicarea
unei structuri orizontale.

Profilele din aluminiu reprezintd cea mai intalnitd solutie.
Aluminiul utilizat nu este aluminiu pur, ci un aliaj cu magneziu
si siliciu AW-6060 (ALMgSi 0,5) sau AW-6063 (ALMgSi 0,7), conform
EN 755-2. Aluminiul poate fi supus procesului de anodizare, prin
care se formeaza un strat controlat de oxid pe suprafata,
conferind protectie suplimentara mpotriva coroziunii si
fmbunatatind rezistenta mecanica.

Profilul are o grosime minima cuprinsda ntre 1% si 2 mm.
Termoizolatia va fi amplasatd intre profilele din aluminiu, ldsand
o distantd suficient de mare intre izolatie si panourile pentru
placarea fatadei ventilate, in vederea asigurarii unui spatiu pentru
ventilare. La montarea profilelor din aluminiu, coeficientul de
dilatare termica a aluminiului va fi luat in considerare prin
utilizarea asa-numitelor gauri longitudinale, care permit
functionarea independenta a profilelor. Lungimea profilelor din
aluminiu este limitata la 6 m pentru evitarea dilatarii Tn exces.
Zona critica de dilatare a profilului este de 3,5 m intre punctul
fix de prindere si capatul profilului.

Un rost existent intre profilele din aluminiu ar trebui intotdeauna
sd coincida cu un rost existent intre panouri. Este de preferat ca
rostul sd continue la aceeasi Tndltime. Structura din aluminiu
(anodizat sau nu) trebuie curdtatd si tratatd in prealabil cu
grundul fosfatant (transparent) Primer Paneltack: Se recomanda
un timp de uscare de minim 10 minute.

Optional, amorsa neagra Prep G Plus poate fi aplicatd (ca
alternativa la amorsa transparenta Paneltack) dupa curdtarea cu
Solvent 300. Acest amorsd poate fi aplicatd cu o rold sau o
pensuld speciald. Se recomanda un timp de uscare de cel putin
30 de minute.
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INFRASTRUCTURA

Dimensionarea structurii

Structura trebuie sa fie corect dimensionata pentru a asigura
formarea stratului de aer ventilat in spatele placarii. Totodata,
este necesara respectarea unei latimi minime pentru a obtine o
suprafatd adecvati aplicarii adezivului si a benzii. In acest sens,
se recomanda urmatoarele dimensiuni minime pentru elementele
verticale din lemn sau aluminiu:

‘220mm

Grosime
Latimea structurii, intermediare si de capat 45 mm
Latimea minima a profilelor T 95 mm

Distantele interax
Distantele interax ale montantilor verticali sunt influentate de
un cumul de factori:

- naltimea si locatia cladirii;
Cu cat suprafata fatadei este mai mare, cu atat distantele
interax sunt mai mici. Asadar, este posibila folosirea unor
distante diferite in acelasi plan al fatadei. in plus, locatia
cladirii joaca un rol important; de exemplu, cerintele impuse
sunt mai stricte asupra zonelor expuse in ceea ce priveste
sarcina datad de actiunea vantului.

- Grosimea panoului;
Cu céat panoul este mai subtire, cu atat distantele interax sunt
mai mici, pentru a preveni deformarea prea mare a panourilor
subtiri pentru fatadd, care ar putea determina ruperea acestora,
de exemplu Tn cazul pietrei naturale. Acest aspect are legatura
cu rigiditatea panoului. Va rugam sa urmati recomandarile
producatorului de panouri.

- Amplasarea pe fatada;
ntrucat sarcina dat3 de actiunea vantului este mai mare la
zonele de colt si in zonele de margine decat Tn orice alt loc
al cladirii, o distanta mai mica interax este aplicata adeseori
de-a lungul suprafete ale unei cladiri Thalte (a se vedea
capitolul 4).

- Deschiderea in camp unic sau multiplu;
n cazul panourilor de dimensiuni mai mici, exista doar 2 profile
de sustinere sau rigle de lemn la capete, purtand denumirea
de deschidere in cAmp unic. Pentru panourile mai mari, se
aplica profile de sustinere sau rigle de lemn intermediare, cu
o distantd interax usor mai redusa decéat in cazul deschiderii
in cdmp unic.

Astfel, diversi factori influenteaza distantele interax existente
intre montantii verticali, facand imposibild redactarea unor linii
directoare cu caracter general. Cu toate acestea, de obicei,
distanta maxima utilizatd este de 600 mm. Tabelul furnizeaza
doar date cu caracter orientativ Tn ceea ce priveste distantele
interax. Pentru dimensiunea exacta, se recomanda consultarea
tehnice

fisei relevante si/sau contactarea producatorului

panourilor.

Pentru Tncarcdrile din vant, a se vedea Eurocodul 1 partile 1-4, si
anume EN 1991-1-4. in aplicatiile normale, daci se respectd
cantitatea recomandatd de adeziv, cerintele sunt indeplinite Tn
mare masura.
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Tiputdopan | STOHTeR |2 sopartpe |52 uperts o
HPL 6 450 550

8 600 750

10 750 900
FCB 8 500-600 400-500
Piatra naturala |15 600 600
Rockpanel 8 600 600
Rockpanel 6 400 400

Abateri de planeitate

Structura de sustinere trebuie montatd astfel incat profilele
verticale sa fie aliniate, atat din motive estetice, cat si functionale.
O abatere in montajul profilelor verticale poate duce la variatii
mari Tn grosimea stratului de adeziv sau la aparitia de tensiuni
in panouri. Aceste tensiuni apar atunci cand panoul de fatada
este montat concav sau convex peste banda adeziva, pe o
structura care nu este aliniatd. Prin urmare, planeitatea structurii
trebuie verificatd Tnainte de aplicare. Este permisa o abatere
maxima de 2 mm fatd de linia fatadei.

VENTILAREA

O constructie durabild necesita un strat de aer ventilat suficient

in spatele panourilor. Prin stratul de aer ventilat se asigura

urmatoarele:

- Structura se poate usca, evitandu-se deteriorarea (putrezirea)
lemnului sau corodarea metalului. Tn cazul unei ventildri
insuficiente, umiditatea din spatele panourilor nu poate fi
indepartata.

- Diferentele mari de temperaturd intre partea frontala si cea din
spate a panourilor sunt evitate; printr-o ventilarea suficienta
se evitd temperaturile extrem de ridicate, in zilele calduroase
de vard, mai ales in partea din spate a panourilor. Ventilarea
asigura disiparea caldurii acumulate in spatele panourilor..



Panourile din fibrociment sunt carbonatate.

Carbonatarea este o reactie chimica In care varul stins din ciment
reactioneaza cu dioxidul de carbon, formand carbonat de calciu
si apa. O ventilatie insuficienta, diferentele de conditii (in special
concentratia de dioxid de carbon) pot duce la variatii ale gradului
de carbonatare intre fata si spatele panoului. Acest fenomen
apare mai rapid pe partea frontald a panoului, ceea ce duce la o
contractie mai mare in fata si poate provoca deformarea panoului
(curbare spre interior).

Pentru asigurarea unui strat de aer ventilat, este necesara
indeplinirea cel putin a urmatoarelor cerinte*:
- Un strat de aer de cel putin 20 mm in partea inferioara a
fatadei. Aceasta pernd de aer trebuie sa aiba o fantad in partea
superioara si inferioard a fatadei si nu trebuie sa fie Intrerupta.
- O arie corespunzatoare a fantelor de ventilare pentru admisia
si evacuarea aerului Tn partea inferioara si superioard a fatadei.

Corect

Gresit

* Pentru cladirile Tnalte este necesar un debit de aer ventilat mai mare.
Cerintele pot varia in functie de tipul de panou utilizat. Consultati instructiunile
producéatorului de panouri.

Dimensiunea recomandata a fantelor este de:
- Minim 20 cm? / m pentru fatade cu inaltimea de pand la1 metru
- Minim 50 cm? / m pentru fatade cu fndltimea de peste 1 metru

Profilul de atic al acoperisului trebuie instalat fard a acoperi
fantele de ventilare (a se vedea ilustratia).
Acelasi lucru se aplica pentru partea inferioara a fatadei: fantele
pentru ventilare trebuie sda rdmana deschise. Frecvent sunt
folosite profile speciale pentru ventilare, in vederea protectiei
impotriva daunatorilor (cum ar fi soarecii).

in absenta profilelor orizontale, se impune cresterea intensitatii
fluxului de aer pentru asigurarea ventilatiei corespunzatoare.

ROSTURILE

Fixarea panourilor de placare trebuie realizata astfel incat sa se
pastreze un rost liber la Tmbinarile dintre panouri, pentru a
permite absorbtia miscarilor cauzate de variatiile de temperatura
si/sau umiditate. Astfel, se previne contactul direct intre panouri
in timpul fenomenului de dilatare, reducand riscul de aparitie a
deformadrilor. Pentru instructiuni detaliate, se recomanda
consultarea producatorului panourilor. In practicd, din motive
estetice si functionale, se utilizeaza frecvent o latime a rostului

de 10 mm.

imbindrile pot fi finisate Tn moduri diferite:

- imbinare deschisa, cu un profil de sustinere din lemn pretratat
(sipca), finisat cu grund negru Primer SX Black. In cazul unui
profil din aluminiu, se utilizeazd Prep G-Plus.

- Profil de Tmbinare din aluminiu anodizat. Acest profil acopera
rostul si are doar un rol estetic. Profilul nu trebuie sd impiedice
dilatarea si contractia panourilor cauzate de variatiile de
temperatura si umiditate. De asemenea, nu trebuie sa
obstructioneze ventilatia sau sa conducd la acumulari locale de
umiditate.

Sunt posibile si ale solutii daca acestea nu afecteaza In mod
negativ aspecte precum ventilatia. Un rost deschis este preferat
din punct de vedere tehnic. Astfel, se reduce probabilitatea
deteriordrii panourilor deoarece rosturile rdman curate. De
asemenea, rosturile deschise asigura fante suplimentare pentru
realizarea ventildrii. In cazul fatadelor cu rosturi deschise, apa
provenitd din precipitatii, patrunde intr-o cantitate foarte mica
in stratificatie iar aceasta este preluatd de stratul de aer ventilat.
Pentru a preveni scaderea performantelor termoizolatoare,
datorate infiltratiilor accidentale a apei, se poate utiliza o folie
permeabila la vapori.
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4. Sarcinile care actioneaza

asupra imbinarii

Panourile pentru placarea fatadelor ventilate nu au o functie
constructiva (portantd). Placarea fatadei face parte din anvelopa
a cladirii, servind esteticii si protectiei cladirii impotriva influentei
directe a factorilor atmosferici. imbinarea are rolul de a fixa
panourile pentru placarea fatadei ventilate si de a absorbi
sarcinile care actioneaza asupra acestora.

INCARCAREA PROPRIE GENERATA DE PANOURI

Greutatea proprie a panourilor genereaza o forta de forfecare
permanenta. Aceasta sarcina actioneaza pe tota durata de viata
a cladirii. Prin urmare, este necesar ca imbinarea sa fie durabila.
Panourile montate nu trebuie sa se deplaseze in timp. Cu alte
cuvinte panoul exterior nu trebuie sa prezinte deformari generate
de conditiile exterioare.

Structura de sustinere este cea
care trebuie sa asigure si
sustinerea panourilor pentru
placarea peretilor. Adezivul

asigurd doar transferul sarcinilor..

Panourile grele (peste 20 kg/m?), cum ar fi cele din piatra naturala,
se recomanda a fi sustinute de mici ,console” din aluminiu
montate pe profilele de sustinere din aluminiu.
in acest mod, panourile pot fi pozitionate mai usor thainte de a
fi presate pe stratul de adeziv. in plus, deoarece consolele sustin
permanent panourile, adezivul nu este supus — sau este foarte
putin supus - fenomenului de fluaj. Consolele preiau doar
incdrcarile gravitationale, panoul avand grade de libertate n
restul axelor. in general, acest lucru nu reprezintd o problema
pentru o lipire elastica.

i ’ |

Exemplu de consola din aluminiu (profil in forma de L). Grosime
de 2 mm. Latime si inaltime de 20 mm, dilatare de 8 mm. Fixat
cu un nit orb adecvat. Acest tip de profil este foarte putin vizibil.

Montaj in plan orizontal; plafoanele

Greutatea proprie a panourilor actioneaza si in cazul lipirii
orizontale, doar ca Tn acest caz este vorba despre o forta de
tractiune, nu de forfecare.

in general, pentru panourile montate la plafon, se utilizeaza
distante interax intre profilele de sustinere cu 30% mai mici fata
de cotele profilelor utilizate pentru montajul structurii verticale
a fatadelor, pentru a preveni deformarea (sageata) panourilor.
Panourile grele (peste 20 kg/m?) nu ar trebui montate in pozitie
orizontala.

Nota: Initial, banda dublu adeziva sustine panoul pe pozitie. In
cazul panourilor lungi, lipsite de rigiditate, oarecum flexibile,
utilizate pentru placarea fatadei ventilate, (cum ar fi Rockpanel
si materiale compozite subtiri), poate exista o sarcind de
descuamare, in special la extremitdtile panourilor. Prin urmare,
banda dublu adeziva nu poate sustine panourile.

n acest caz, este necesaré sustinerea suplimentard a panourilor
pentru o perioadd, avandu-se n vedere ca banda dublu adeziva
sé nu fie presata prea tare.
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iNCARCARI GENERATE DE VANT

Vantul este, In esentd, o miscare maselor de aer. Atunci cand o
cladire blocheaza aceastd miscare, masele de aer genereaza forte
de compresiune asupra fatadelor. Totusi, miscarea vantului este
un proces dinamic: rafale puternice alterneazad cu curenti mai
slabi. in zonele de colt ale fatadei apar turbioane de aer, care
genereaza forte variabile — Tn special compresiune, dar si
tractiune, prin fenomenul cunoscut sub numele de ,suctiune a
vantului®.

Sistemul de fixare trebuie sa fie capabil sa preia atat fortele de
compresiune, cat si cele de suctiune exercitate asupra panourilor
de fatada.

—)

incércarea generata de vant este o sarcind dinamici. Aceasta are
valori care se modifica in functie de conditiile atmosferice: uneori
actiunea vantului este inexistentd. ins3 atunci cand apare, forta
exercitatd poate fi alternativ de compresiune sau de suctiune.
Astfel, fortele exercitate actioneazad si asupra sistemului de
prindere.

Din punct de vedere constructiv, este important de luat in
considerare ca incarcarile generate de vant au valori mai mari in
zonele de colt decat in zona de camp a fatadei. Din acest motiv,
distantele dintre profilele de sustinere sunt adesea mai mari in
zonele de camp ale fatadei.

Calculul ncarcarii generate de vant se realizeaza conform
Eurocodului 1, partea 1-4, respectiv EN 1991-1-4. Valorile presiunii
depind de Tnaltimea cladirii, de amplasarea geograficd si de
mediul Tnconjurdtor (dacd este sau nu protejatd de alte
constructii).
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DILATAREA S1 CONTRACTIA PANOURILOR

Atunci cand fatada este expusd direct la soare, aceasta se
incalzeste, iar panourile vor avea o temperaturd mult mai mare
decat structura de sustinere, care nu este expusa direct. in plus,
panourile ofera o protectie termica partiald. Panourile expuse se
dilatd, Tn timp ce structura de sustinere isi pastreaza aproape
neschimbate dimensiunile. Sistemul de prindere trebuie sa poata
prelua aceste diferente dimensionale si sa raméana fixat atat de
panoul de fatadd, cat si de structura suport.

Umiditatea joacd adesea un rol chiar mai important decat
temperatura, dar cu efecte similare. Pe mdsura ce panoul se
dilata din cauza incalzirii (iar structura suport raméane constanta),
sistemul de prindere Tncepe sa alunece. Acelasi fenomen, dar
invers, apare atunci cand panourile se racesc si se contracta.
Stratul de adeziv trebuie sa fie suficient de elastic si gros pentru
a absorbi aceste miscari.

Fortele de forfecare din stratul de adeziv cresc din la centrul
panoului catre margini. Cu cat dimensiunile panoului cresc, cu
atat fortele de forfecare din stratul de adeziv pot atinge valori
mai ridicate Tn cazul dilatarii sau contractiei panoului.




in cazul panourilor HPL, contractia si dilatarea panourilor sub
influenta temperaturii si umiditatii reprezintd un aspect crucial,
care trebuie luat Tn considerare. Panourile HPL contin rasini
termorigide si fibra lemnoasd, care sunt influentate de
temperaturd (dilatatie termicd) si de umiditate (expansiune
higroscopica). Alte panouri, cum ar fi placile de fibrociment, sunt
mai putin afectate de influenta acestora. Acest lucru evidentiaza
motivul pentru care Bostik recomanda utilizarea unui adeziv
diferit (cu o elasticitate mai mare) pentru panourile HPL decéat
pentru alte tipuri de panouri. Asadar, vom discuta aici despre
calculul dimensiunilor maxime ale panourilor HPL.

Calcularea dimensiunilor maxime ale panourilor

Riglele din lemn sau profilele din aluminiu sunt montate rigid.
Prin urmare, adezivul trebuie sa fie capabil sd absoarba complet
miscérile cauzate de dilatarea si contractia panoului. in rapoartele
de testare bazate pe standardul BRL 4101 partea 7, sunt furnizate
informatii despre elasticitatea sistemului de adeziv testat. in
urma testelor, se stabileste o alungire elastici maxima a
sistemului de adeziv, exprimata in milimetri. Pentru valoarea de
calcul, se aplica un factor de siguranta de 2,5.

Paneltack H970 este un adeziv cu elasticitate ridicatd, ceea ce Ti
permite sa preia eventualele deformatii ale panourilor. La
montarea panourilor precum Trespa Meteon, trebuie luatd n
considerare o deformatie maxima (diagonald) de 2,5 mm/m.
Conform BRL 4101 partea 7, deformatia elasticd maxima pe care
sistemul H970 Paneltack o poate prelua Tn conditii reale nu
trebuie sa depaseascd 4,3 mm, ceea ce inseamnad ca lungimea
diagonald a panoului nu trebuie sa depaseasca 3440 mm.

Panourile cu dimensiuni standard de 3050 x 1530 mm pot fi astfel
lipite Tn sigurantd, deoarece diagonala acestora este de 3410 mm.
Pentru calculul dimensiunilor maxime admise in cazul altor tipuri
de panouri sau pentru proiecte specifice, va rugam sa contactati
un specialist Bostik.

Observatie

Este esential ca panourile sa nu prezinte abateri de planeitate,
precum curburd convexa sau concava. Panourile mai mari
prezintad un risc mai ridicat decéat panourile mai mici, prin urmare
necesita o atentie mult mai mare din punct de vedere al

Rockpanel - Rijnlands Rehabilitation Centre, Leiden (NL)

manipuldrii si depozitérii. In situatia aparitiei unor neclaritéti
privind montajul, contactati imediat antreprenorul responsabil
sau reprezentantul tehnic Bostik,

pentru instructiuni

suplimentare.

ATESTAREA SI CERTIFICAREA KOMO PEMTRU ADEZIV
(a se vedea capitolul urmator) contin urmatoarele informatii:

Explicatie: Deplasarea maxima admisa a panoului este egala cu
40% din alungirea elastica maxima a adezivului, pentru un strat
de adeziv cu grosimea de 3 mm.

Tinand cont de deplasarea maxima permisa a panoului de fatada,
diagonala panoului de placare trebuie sa respecte urmatoarea

conditie:
d Xmax
max < 2 °f
- max
Unde:
d . o :
max Diagonala maxima a panoului m
X pentru placarea peretilor
max Deplasarea maxima a panoului mm
f pentru placarea peretilor
max Deformarea maxima a panoului
pentru placarea peretilor din zona
climatica selectata (a se vedea
informatiile despre produs mm/m'

Exemplu de calcul:

Imbinarea Trespa Meteon cu Bostik H970 Paneltack

Xmax = 4,3 mm Deplasarea maxima a unui cordon de adeziv
de 3 mm grosime (in acest caz H970
Paneltack)

=25 mm/m

f

maXx
Miscarea max. a Trespa Meteon, care ar trebui
luata Tn considerare. (Sursa: Certificatul
KOMO Trespa)

max adica 2 x (4,3/2,5) = 3,44 m
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5. Certificarea

EUROPA

General

fn cadrul Regulamentului European privind Produsele pentru
Constructii (CPR) sunt stabilite cerinte pentru produsele utilizate n
constructii. Aceste cerinte vizeaza: rezistenta mecanica, siguranta la
incendiu, igiena, sanatatea, protectia mediului, siguranta in utilizare
si durabilitatea. Aceste cerinte pot fi incluse Tn standarde europene
armonizate, valabile Tn toate tarile UE. n acest caz, marcajul CE devine
obligatoriu pentru produsele respective. Daca nu exista un standard
european armonizat pentru un anumit produs de constructie, se poate
elabora o linie directoare tehnicda sub forma unui EAD (European
Assessment Document), care sta la baza obtinerii marcajului CE
voluntar.

Lipirea panourilor pentru placarea fatadelor ventilate

Existd standarde europene pentru anumite tipuri de panouri de
fatada, cum ar fi EN 438-7 pentru panourile HPL si EN 12467 pentru
panourile din fibrociment (FCB). Totusi, nu exista un standard european
armonizat pentru lipirea panourilor de fatada, ceea ce inseamna ca
marcajul CE pe baza unui astfel de standard nu este posibil.

ETA pentru sistemul Bostik Paneltack

Bostik Paneltack are un Agrement Tehnic European pentru imbinarea
tuturor panourilor HPL (de exemplu Trespa si Fundermax) in
conformitate cu EN 438-7 pe structurd de sustinere din aluminiu.
Bostik Paneltack HM are un Agrement Tehnic European pentru
montajul pe structurd din aluminiu a placilor ceramice conform EN
14411, a Placilor ceramice multistrat conform EAD 090078-00-0504,
a Placilor compozite metalice subtiri conform EAD 210046-00-1201 si
a Placilor din fibrociment conform EN 12467. Pentru o prezentare

completd a panourilor specifice, consultati ETA aplicabil.

Acesta se bazeaza pe EAD 250005-00-0606 ,Adeziv pentru placarea
peretilor”. Agrementul Tehnic European ETA-22/0675 pentru Bostik
Paneltack si ETA -22/0911 pentru Bostik Paneltack HM ofera arhitectilor,
montatorilor si proprietarilor garantia ca lucreazd cu un sistem de
Tnaltd calitate, testat si aprobat pe scara larga.

Rockpanel

Nu existd un standard european pentru panourile pentru placarea
fatadelor ventilate pe baza de vatd minerald comprimata (cum ar fi
Rockpanel). Cu toate acestea, exista un EAD (Document de Evaluare
European) n baza caruia Rockpanel a obtinut o Aprobare Europeana.
Prin urmare, panourile Rockpanel au certificare CE. EAD relevant
(090001-00-040) include si metodele de fixare, inclusiv imbinarea
elastica. Acest lucru Tnseamna cda Rockpanel a obtinut o Aprobare
Europeana pentru panourile cu aceeasi denumire, imbinate cu S970
Paneltack S. La momentul actual, S970 Paneltack S este singurul
sistem de adeziv care a primit marcajul CE si Aprobarea Europeana,
dar exclusiv pentru Rockpanel.
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OLANDA

Certificarea KOMO

KOMO este o etichetd colectiva de calitate, utilizatad in domeniul
constructiilor din Olanda. Fundatia KOMO administreaza
etichetele de calitate. Certificatele KOMO sunt eliberate de
Organismele de Certificare acreditate de catre Consiliul de
Acreditare, care au un contract de licentd cu KOMO.

Titularii certificatului KOMO pot aplica eticheta de calitate KOMO
numai daca produsul, procesul sau serviciul acestora intruneste
cerintele de calitate prevazute in liniile directoare de evaluare
relevante. Aceste linii directoare de evaluare sunt intocmite, sub
supravegherea unui organism de certificare, de catre o Comisie
de Experti, a cdrei independenta si reprezentare proportionala a
partilor interesate este revizuitd de KOMO si de Consiliul de
Acreditare din Olanda.

Pentru Tmbinarea panourilor exterioare, exista standardul BRL

4101 partea a 7-a, in baza caruia se poate obtine un atestat si un

certificat pentru produs.

Acestea vizeaza o declaratie de calitate din partea unui organism

de certificare, cu privire la:

- Valorile caracteristicilor produsului

- Performanta unui produs Tn cadrul aplicarii acestuia
(inclusiv performanta unei componente de constructii
in cadrul careia este utilizat produsul respectiv)

- Conditiile de aplicare

- Instructiunile de prelucrare

Ghidul BRL 4101 partea a 7-a nu este singular, ci face parte dintr-o
serie de reglementari privind placarea cu panouri a fatadelor
ventilate. De exemplu, in partea a 4-a se face referire la panourile
HPL, iar in partea a 9-a, la placile din fibrociment. Exista si ghiduri
BRL 4104 pentru montaj cu ajutorul sistemelor de adeziv, in baza
carora producatorii pot obtine aceastd certificare.

Bostik a obtinut doua certificari distincte: una pentru adezivul
H970 Paneltack si alta pentru Paneltack H975 HM. Certificarea a
fost realizata de catre SKG-1KOB, institut de Tncercari acreditat,
care garanteazd o evaluare independentda a performantei si
calitatii produselor.

(‘®

esued:26-10.2020 Replaces: SKG.0176 672004 ENG.
Vol uns: 28.10.2025 lssued: 29082018

KOMO® ATTESTATION-WITH-PRODUCTCERTIFICATE
SKG.0176.6720.05.ENG
SKG-IKOB
Cantcae
Certificate holder
Bostik BY.

Denariusstraat 11
4 ”

T +31(0)162 491 000
Ecin k.

Bostik BV
PanelTack
ive for the ing of wall
Deciaraion SKG-KOB
Guideines BRL 4101-1: 15-10-2012,
g and BRL 200

SKGKOB deciares that:

N factur delivery testation
for KOMO*

. using this adhesive for
in this atestation with product cartificate, provided:
‘o the construction of the building component takes place in accordance with the nstructions andior pro-

'SKG-KOB declares that for this attestation with product certicate, no montoring takes place of the production of
"9

For SKG-KOB

SKG.0176.7094.08. ENG

esued: 27.05.2021 Replaces: SKG.0176 700407 ENG.
Vi s 21.01.2025 lesund: 26.05.2021

KOMO® ATTESTATION-WITH-PRODUCTCERTIFICATE
S

KG-IKOB

Cortificate holder
Bostik BY

Bostik BV
Paneltack HM

for the ing of wall
Deciaraion SKG-KOB

4101-1: 15-10-2012,

07082011, p

SKG-IKOB declares that:

the y this attostation

this atestation with product certicate, provided:

methods specied in this attestation with product certficate;

For SKG-IKOB
\

ir. HAJ. van Dartel
Certfcation manager

This atestaton wih product carficalconsitsof 5 pages
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6. Securitatea la incendiu

Siguranta la incendiu include doua componente esentiale, reactia
la foc si rezistenta la foc.

CLASELE DE REACTIE LA FOC

Clasele de reactie la foc reprezintd comportamentul unui produs

pentru constructii din perspectiva influentei acestuia asupra

izbucnirii si extinderii unui incendiu. Clasificarea claselor de

reactie la foc in conformitate cu EN 13501-1 evidentiaza sapte

clasae principale (A1, A2, B, C, D, E si F), cu urmatoarele doua

adaugiri:

- clasa s pentru emisia de fum (s1, s2 si s3, unde s1 este cea mai
Tnalta subclasificare).

- clasa d pentru formarea de picaturi sau particule incandescente
(dO, d1 si d2, unde dO este cea mai Tnaltd subclasificare).

Tara Clasificare

Austria

Olanda

Belgia

Luxemburg

Germania

Franta

Spania

Portugalia

UK rezidential

UK altele

Irlanda

Danemarca

Suedia

Norvegia

Finlanda

Polonia

in general acceptat fira nicio dovadi de rezistenta la foc
Conform pentru sistemele care ating B-s1,d0

Nu este posibil cu sisteme de imbinare in acest moment

24 Ghid de montaj al panourilor pentru placarea fatadei ventilate

Clasificare

in scop ilustrativ, a se vedea tabelul de mai jos pentru clasificarea
europeand. Este important de retinut faptul cd, Tn vederea
stabilirii claselor de reactie la foc de la D la A2, este necesard
efectuarea testului SBI conform standardului EN 13823. Reactia
la foc este testata in “conditii reale de utilizare”, ceea ce Tnseamna
ca se testeazd un tronson de colt al unei cladiri, reprezentare la
scara reala.

n cazul lipirii, panourile trebuie fixate corect pe structura suport,
asigurand existenta unui spatiu de aer ventilat Tn spatele
panourilor. In cel mai critic scenariu, rosturile dintre panouri sunt
lasate deschise. Prin urmare, clasa de reactie la foc obtinuta nu
este valabila pentru un singur element, ci pentru intregul sistem
constructiv. Toate componentele stratificatiei influenteazad
rezultatul final al testului, ca de exemplu: panourile, structura
de sustinere, metoda de instalare, precum si termoizolatia
utilizata.

Clasificare

inaltime

inaltime Clasificare




Clasele de reactie la foc

Contributia la incendiu

Securitate in practica
A1 Materiale incombustibile, care nu contribuie deloc la incendiu Incombustibil
A2 Materiale cu o contributie extrem de redusa la incendiu Combustibilitate foarte scazuta
B Materiale cu o contributie foarte limitatd Greu inflamabil
C Materiale cu o contributie moderata Inflamabil
D Materiale cu o contributie semnificativa Inflamabil
E Materiale cu o contributie ridicata Foarte inflamabil
F Materiale fara performante determinate privind reactia la foc. Extrem de inflamabil

Totusi, factorul cel mai determinant este panoul. in ceea ce priveste
structura, aluminiul este un material incombustibil si oferd o siguranta
la incendiu superioara lemnului. Cu toate acestea, aluminiul se
topeste la aproximativ 650°C.

Pentru alegerea materialului termoizolator se recomanda utilizarea
unui produs incombustibil, din clasa de reactie la foc Al sau A2, de
preferinta vatd minerald bazaltica.

Bostik a realizat diverse teste de rezistenta la foc care arata c3, din
punct de vedere al sigurantei la incendiu (clasificare conform EN
13501-1), nu exista diferente semnificative ntre panourile fixate
mecanic si cele lipite cu adeziv Bostik. Sistemele adezive Bostik
permit respectarea normativelor in vigoare.

D A1 - Niciun fel de contributie in cazul unui incendiu complet dezvoltat

A2 - Contributie foarte scazuta in cazul unui incendiu complet dezvoltat

F - Nu a fost determinaté performanta

B - Fenomenul de flashover este inexistent in cazul unui inceput de incendiu

C - Fenomenul de flashover se produce la 10 minute dupa declansarea incendiului

D - Fenomenul de flashover se produce la 2 minute de la inceputul incendiului

E - Fenomenul de flashover se produce in in mai putin de 2 minute de la inceputul incendiului

Trespa Toplab Vertical FR imbinat cu H770 Paneltack Interior se
incadreaza in clasa de incendiu B-s1,d0. Fundermax Max Compact
Interior se incadreaza in clasa de incendiu B-s2, dO. Trespa Meteon,
imbinat cu Paneltack, se incadreaza in clasa de incendiu D sau C, iar
Trespa Meteon FR, Fundermax Max Compact FR, imbinate cu H 970
Paneltack si Swisspearl Patina Cosentino Dekton si Cosentino Dekton
si Grespania Coverlam fmbinate cu H975 Paneltack HM se incadreaza
in clasa de incendiu B-s1,d0. Acceasi clasificare testatd si in cazul
fixdrii mecanice. Un gand linistitor!

REZISTENTA LA FOC

Rezistenta la foc este capacitatea unui element de constructie de a
indeplini cerintele referitoare la stabilitatea la foc, rezistenta la
flacard siizolatia termicd pentru o anumité perioad de timp. In ceea
ce priveste lipirea, n general nu sunt stabilite cerinte specifice.
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7. Instructiuni de montaj

Consultati ghidul de montaj disponibil pe www.bostik.com pentru
mai multe detalii. Acest capitol nu include instructiuni privind
montajul structurii; pentru aceste

informatii, adresati-va

personalului autorizat.

DEPOZITAREA MATERIALELOR

Pentru a asigura calitatea materialelor, este necesara respectarea
unor conditii corespunzitoare de depozitare. In majoritatea
cazurilor, stocarea se realizeaza pe santier, motiv pentru care
trebuie luate masuri speciale pentru a garanta conditiile corecte.
Conditiile minime de depozitare pentru materialele care necesita
protectie sunt urmatoarele:

Conditii minime de depozitare pentru diferite materiale:

Structura de lemn/ profilele si panourile trebuie depozitate n
spatii uscate si bine ventilate.

Evitati deformarile cauzate de variatiile de temperatura si
deteriorarile din timpul transportului. Respectati instructiunile
producatorului privind depozitarea si manipularea panourilor.

Pentru anumite tipuri de panouri de fatada, variatiile mari de
temperatura si umiditate relativa pot duce la deformari (curbari).
Panourile deformate, care nu pot fi montate pe fatada fara
aplicarea unei tensiuni considerabile (deoarece trebuie presate
impotriva benzii adezive pentru a fi readuse in pozitie dreaptad),
nu mai sunt adecvate montajului.

Sistemul adeziv; Trebuie depozitat Tn locuri uscate si, de
preferinta, ferite de inghet

Adezivul trebuie sa aiba o temperaturd minima de +5°C nainte
de aplicare. Aceasta previne ingrosarea adezivului, care ar putea
ingreuna aplicarea cu pistolul. Tnainte de utilizare, toate
componentele sistemului trebuie verificate Tn ceea ce priveste
termenul de valabilitate. Toate ambalajele sunt marcate cu
numarul lotului si data expirarii.

Acest aspect este deosebit de important in cazul primerelor,
deoarece acestea contin polimeri reactivi. Daca un primer este
utilizat dupa expirarea termenului de valabilitate, produsul poate
pareain reguld la aplicare (inca lichid si cu capacitate de intarire),
Tnsa poate suferi o pierdere imperceptibild de functionalitate.

inregistrati numerele loturilor si termenul de valabilitate.
Produsele care au depasit data de expirare nu se recomanda a
fi aplicate. Pentru a evita utilizarea produselor expirate, este
recomandat sid se lucreze conform principiului ,primul intrat,
primul iesit” (FIFO). Astfel, produsele aflate de cel mai mult timp
in stoc trebuie utilizate primele.

CONDITII ATMOSFERICE

in ziua in care doriti s& incepeti aplicarea, consultati mai intai
prognoza meteo pentru ziua respectivi. in situatiile mentionate
mai jos, Tmbinarea nu este posibild sau este necesara luarea unor
masuri suplimentare pentru asigurarea aplicarii sistemului de
adeziv si Tmbinarea panourilor in conditii uscate:

- In zilele ploioase sau daci se prognozeazi ploaie. Daci s-au
luat masuri pentru lucrul in conditii uscate, nu este necesara
intreruperea aplicarii.

- Tn zilele cu ceatd densa sau burnitd, Imbinarea nu este permisa.
- in zilele cu temperaturi sub +5°C, imbinarea nu este permisi.
- in zilele cu vant puternic sau furtuni, imbinarea nu este
permisa. Va rugam sa consultati tabelul cu punctele de roua de
la pagina 28.

- Tn zilele cu temperaturi mai ridicate si umiditate relativa
ridicatd, timpul deschis al adezivului va fi mai scurt decat de
obicei. Va rugam sa tineti cont de acest lucru si sa evitati formarea
peliculei pe adeziv Thainte de pozitionarea panourilor.

Fara acordul reprezentantului Bostik, Tmbinarea durabila in
conditiile sus-mentionate nu este garantata si, prin urmare, nu
este recomandatd. Dacd nu sunt conditii de ploaie, inghet sau
vant puternic, este recomandat sa verificati si sd Tnregistrati
temperatura si umiditatea relativa anterior aplicarii. Cu ajutorul
valorilor de temperatura si umiditatii relative este posibila
calcularea punctului de roud. in cazul in care combinatia dintre
valorile de temperatura si valoarea umiditatii relative este de asa
naturd fncat temperatura de la suprafatd scade sub valoarea
punctului de roua (a se vedea tabelul de la pagina urmatoare),
este necesar sa amanati aplicarea sistemului de adeziv. La
atingerea valorii punctului de roua, este posibila formarea unei
pelicule de apa pe structura si pe panouri, ceea ce poate avea
un efect negativ asupra aderentei amorsei si/sau adezivului.

Punctul de roud este atins atunci cand aerul nu mai poate retine
umiditatea, iar vaporii condenseaza pe suprafete reci, cum ar fi
panourile de fatada sau structura din aluminiu (de exemplu, pe
timpul noptii). Pentru o Tmbinare sigura, temperatura substratului
trebuie sa fie cu cel putin +3 °C peste punctul de roud. Aceastd
valoare se modifica odata cu variatiile de temperatura din timpul
zilei, motiv pentru care operatiunea de Tmbinare se realizeaza,
de reguld, mai tarziu in cursul diminetii.
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TABEL: DETERMINAREA PUNCTULUI DE ROUA

UMIDITATEA RELATIVA %

Nu existd condens, aplicarea se poate face in siguranta

Exista posibilitatea aparitiei punctului de roua. Atentie!

I Risc ridicat de condens, aplicarea nu este recomandati

CONTROLUL EXECUTIEI

Este responsabilitatea montatorului sa verifice daca structura a
fost realizatd in conformitate cu cerintele minime din proiect
privind ventilatia, dimensiunile etc. Aceastd verificare trebuie
efectuatd pentru urmatoarele aspecte:

- _Stratul suport; acesta trebuie sa fie suficient de rezistent
pentru a prelua incarcarile sistemului de fatada ventilata (vezi

capitolul 3).

- Stratul de aer ventilat; sistemul de ventilatie trebuie sa previna

acumularea de umiditate in spatele panourilor de fatada (vezi
capitolul 3).

- Pozitia profilelor verticale de sustinere; pozitionarea corectd a

structurii, pe care vor fi imbinate panourile pentru placarea
fatadei ventilate. Se vor verifica distantele interax, alinierea
profilelor si existenta unui rost corect dimensionat intre panouri.
in special, se recomandi verificarea prezentei unui rost de
dimensiuni corecte intre douda panouri sau la extremitatile
panoului.

- Planeitatea structurii; zona in care sunt montate profilele de

sustinere trebuie sd aiba o abatere maxima de 2 mm fata de un
fir intins aleatoriu in limitele panourilor. Aceasta cerinta poate fi
verificata prin intinderea unui fir intre doua profile de capat. Daca
unul dintre profile se abate cu mai mult de 2 mm fata de linia
firului (inclusiv cele doua profile finale), abaterea trebuie
corectata Tnainte de lipirea panoului de fatada”
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- Continutul de umiditate al elementelor de lemn din structura

de sustinere; in fiecare zi in care se efectueaza aplicarea,
continutul de umiditate al lemnului trebuie determinat si
inregistrat nainte de aplicare, prin prelevarea aleatorie de probe
din cel putin 5 sipci diferite. Daca continutul de umiditate al uneia
dintre aceste sipci depaseste 18%, trebuie luate urmatoarele
masuri:

1. Esantionarea aleatorie trebuie realizatd pe un numar de
minimum 24 de profile distincte.

2. Daca este vorba de un singur element structural cu un continut
de umiditate de peste 18%, aceasta trebuie indepartat, iar in
loc, trebuie montat o rigla noud, sau acea portiune a fatadei
nu trebuie lipita.

3. Daca majoritatea elementelor structurale au un continut de
umiditate peste 18%, aplicarea trebuie amanatd pana cand
umiditatea lemnului scade sub acest prag.

Pe langa verificarea structurii, este necesara si verificarea zilnica

a panourilor ce urmeaza a fi lipite.

Panourile curbate sau deformate nu trebuie montate. Nu exista
o definitie exacta a gradului de deformare permis.

in general, se poate spune ci dacd un panou este apisat pe
banda dublu adezivd a mai multor profile verticale de sustinere
in timpul aplicarii si acesta se desprinde singur din cauza tensiunii
interne, deformarea este, in orice caz, prea mare.

intr-o astfel de situatie, panoul trebuie indepartat imediat de pe
fatada.

De asemenea, abaterea acestui panou serveste ca referinta
directd pentru abaterea admisa a tuturor celorlalte panouri de
fatada ce urmeaza a fi lipite.

nainte de lipirea unui nou panou, reziduurile de adeziv si banda
trebuie mai intai indepartate (vezi instructiunile din acest capitol).

Pe langa panourile curbate, nici panourile deteriorate nu sunt
permise. Aceasta poate fi ori o deteriorare de ordin estetic a partii
frontale a panoului, ori o deteriorare care afecteaza durabilitatea
panoului, cum ar fi zgarieturi mari ale stratului de acoperire
aplicat pe partea din spate a panoului.



PREGATIREA STRUCTURII DE LEMN CU PRIMER SX BLACK

Este necesara tratarea preliminara a structurii de lemn cu rol de

sustinere, prin aplicarea unei amorse, conform etapelor de mai

jos:

- Daca este necesar, curdtati profilele de lemn, prin indepartaea
prafului si grasimii.

Agitati cu putere tubul de Primer SX Black pentru a va
asigura ca amorsa este bine mixata.

Turnati o parte din amorsa intr-o tdvitd pentru vopsea, astfel
incat sa o puteti aplica cu trafaletul.

Aplicati amorsa folosind trafaletul recomandat. Aplicati o
cantitate suficientd. Cu toate acestea, nu este permis sa
aplicati prea multda amorsa (daca amorsa se “prelinge” de pe
suprafata tratatd, Tnseamna ca ati aplicat o cantitate prea
mare, care trebuie dispersata prin intindere).

Lasati amorsa sa se usuce minim 1 ora.

Preveniti contaminarea suprafetei tratate preliminar.

Nu aplicati niciodata un al doilea strat de Primer SX Black pe
un strat existent de Primer SX Black (uscata). Stratul de amorsa
uscatd are o suprafata Tnchisd, peste care un strat nou nu va

avea aderenta.

Timpul minim de uscare al Primer SX Black este de 60 de min-
ute. Daca nu se respecta timpul recomandat, calitatea imbinarii
este periclitatd, Tntrucat solventii care se evapora din amorsa pot
afecta aderenta adezivului. Prin urmare, respectati intotdeauna
timpul minim recomandat de uscare. Timpul de uscare depinde
fn mare masura de temperatura si de umiditatea relativa a me-
diului ambient. O valoare scazuta a temperaturii si/sau a umid-
itatii relative poate conduce la un timp mai fndelungat de us-
care. Este suficient un singur strat de amorsa. Primer-ul SX Black
este recomandat pentru suprafetele poroase din lemn si nu tre-
buie utilizat pe lemn lacuit. Pentru lemnul lacuit sau vopsit, dis-
cutati cu un consultant Bostik. Atunci cand imbinarea se real-
izeaza pe suporturi metalice, este necesard aplicarea Primer
Paneltack sau Solvent 300 si a Prep G +.

TRATAREA PRELIMINARA A PANOURILOR

Pe langa elementele structurale de lemn, panourile trebuie de
asemenea pretratate. De obicei, acest lucru presupune aplicarea
unui primer pentru a Tmbunatati aderenta. Daca este specificat
in instructiunile sistemului de adeziv, aplicarea primerului pe
panou trebuie realizatd dupa slefuire si curatare. Ulterior, primerul
poate fi aplicat. Aceste tratamente sunt necesare doar in zonele
panoului unde urmeaza sa fie aplicat adezivul. Tipul exact de
pretratare depinde de materialul panoului. Pentru panourile HPL,
de regula este suficientd aplicarea Primerului Paneltack. Pentru
panourile Rockpanel si unele placi din fibrociment autoclavizat,
se recomanda Primer Q, cu un timp de uscare de minimum 2 ore
la 20°C. Pentru placile din fibrociment uscate la aer (si piatra
naturald), se recomanda de obicei Primer MSP. Este extrem de
important sa respectati timpul de uscare al amorselor. Pentru
Primer SX Black si Primer MSP, acesta este de cel putin 60 de

minute. Pentru Primer Q, acesta este de cel putin 120 de minute.
Din cauza conditiilor meteorologice, timpul de uscare poate fi
mai lung decat timpul normal de uscare. Prin urmare, dupa ce a
trecut acest timp normal de uscare, verificati daca amorsa este
complet uscata Tnainte de Tmbinare.

CONSULTATI INSTRUCTIUNILE BOSTIK DE MONTAJ PENTRU
TRATAREA PRELIMINARA CORECTA A PANOURILOR.

SABLAREA

Sablarea panourilor nu este, in general, necesara, decat daca
acest lucru este indicat Tn mod explicit! Dupa sablare, suprafata
rezultatd trebuie sa fie curatata de praf.

CURATAREA

Este necesara curatarea si/sau aplicarea unei amorse pe spatele
panourilor, in zona de contact fnainte de montajul acestora.
Curatarea este necesara pentru indepartarea posibilelor reziduuri
(substante) de pe suprafata. Astfel de reziduuri rezulta de obicei
in urma procesului de fabricatie al panourilor sau sunt lasate n
urma de folia aplicatd pentru protejarea suprafetei. Aceasta
substantd poate avea un efect negativ asupra Tmbinarii. Prin
curatare, aceste reziduuri sunt Indepartate.

Metoda este urmatoarea:

- Daca suprafata este foarte murdara, curatati-o mai fntéi cu o
perie uscata.

- Luati o lavetd uscata, fara scame, si imbibati-o partial in agentul
de curatare pe care urmeaza sa il folositi.

- Stergeti fem suprafata de contact cu suportul, folosind o
laveta. Este necesara curatarea doar a partilor pe care urmeaza
a fi fi realizatd imbinarea, pe intreaga inaltime a panoului,
acoperind o suprafata cat mai mare. Atunci cand folositi o
laveta pentru a curata, asigurati-va ca miscarea de curatare
este efectuatd in asa fel incat murdaria stearsd de pe suprafata
sa nu fie imprastiata din nou pe zona care urmeazad a fi imbinata.

- Nu Tncercati sa curatati o suprafatd mai mare decat puteti
monta intr-o singura zi. In acest mod se previne contaminarea
suprafetelor curatate.

- Lasati agentul de curdtare sa se usuce complet.

Timpul obisnuit de uscare este de aproximativ 10 minute. Este
important sa lasati agentul de curdtare sa se usuce complet. Spre
deosebire de aplicarea unei amorse, o suprafata poate fi curatata
de cate ori este nevoie cu agent de curatare pentru a a obtine
suprafete lipsite de impuritati.

GRUNDUL FOSFATANT
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Pentru panourile curate, cum ar fi cele din HPL si aluminiu, este
suficienta utilizarea Primer Paneltack ca grund fosfatant. Pur si
simplu aplicati grundul fosfatant pe zona panoului care urmeaza
sa fie Tmbinata. De fapt, procedura este identicd cu metoda
descrisa anterior pentru agentul de curatare. De reguld, timpul
de uscare este de aproximativ 10 minute. Este important sa lasati
grundul si se usuce complet. in conditii de temperaturi ridicate,
asigurati-va ca laveta utilizatd pentru aplicarea grundului
fosfatant este umezita corespunzator Tnainte de utilizare.

PRETRATAREA STRUCTURII DE SUSTINERE DIN ALUMINIU
Structura de sustinere din aluminiu necesitd acelasi tratament de
pretratare ca panourile pentru fatada ventilatd. Pretratarea se
efectueaza cu Primer Paneltack sau cu Solvent 300 si Prep G Plus.

PRETRATAREA PANOURILOR CU AJUTORUL TRAFALETULUI SAU
PENSULEI

Uneori este necesara tratarea suprafetei de contact cu structura
suport cu o amorsa (Primer MSP sau Primer Q), ce va fi aplicata cu
pensula sau trafaletul. In acest caz, timpul de uscare este mult mai
lung (de obicei 1 ord, pentru Primer Q cel putin 2 ore la 20 de grade
Celsius) In comparatie cu tratarea prealabild cu un grund fosfatant
(10 minute). Tratati Tn prealabil numai panoul unde se vor aplica
banda dublu adeziva si cordonul de adeziv. Nu aplicati pe intreaga
suprafatd a intradosului, deoarece acest lucru poate provoca
deformarea panourilor.

APLICAREA BENZII DUBLU ADEZIVE

Dupa uscarea completd a amorsei sau agentului de curatare, se

poate aplica banda dublu adeziva. in momentul aplicarii benzii dublu

adezive, se vor lua in considerare urmatoarele aspecte:

- Banda dublu adeziva trebuie aplicatd pe structura verticald a
fatadei ventilate, neintrerupt, si pe intreaga lungime a panoului.
Banda trebuie taiatd cu un cutit ascutit.

- Dupa aplicarea benzii, aceasta trebuie presatd cu fermitate pe
cadru. Folia protectoare trebuie indepartatd nainte de montarea
panoului (adicd dupd aplicarea adezivului pe structura de sustinere).
Banda trebuie aplicatd astfel incat sd fie suficient spatiu pentru
aplicarea ulterioara a adezivului (langa aceasta). De asemenea,
trebuie tinut cont de pozitia si dimensiunea panoului. in functie
de tipul structurii de sustinere si de utilizarea unui profil de
imbinare, banda va fi amplasatd dupa cum urmeaza:

Profile de sustinere de capat si intermediare:

O singura fasie de banda dublu adeziva de-a lungul uneia dintre
margini. Este necesar sd ldsati un spatiu de 20 mm pentru
aplicarea cordonului de adeziv.

- Structura intermediara in zona rostului vertical dintre doua
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panouri:

Doua fasii de bandd dublu adeziva sunt amplasate pe structura
de sustinere, in spatele marginii panoului. Banda trebuie aplicata
pe marginea panoului. Astfel se evitda migrarea adezivului din
zona de fixare catre rostul vizibil dintre panouri. Este necesar sa
lasati 20 mm liberi pentru aplicarea adezivului langa banda
dublu adeziva.

APLICAREA ADEZIVULUI

De obicei, adezivul se aplici folosind un pistol manual. in cazul in
care montajul se face pe o suprafatd mai mare, se poate opta pentru
un pistol pneumatic sau electric, ceea ce faciliteaza aplicarea unui
cordon de adeziv drept si uniform. Adezivul se aplicd intotdeauna
pe structura de sustinere (nu pe panou). inainte de aplicare, verificati
daca primerul aplicat pe structurd este complet uscat. Daca este
uscat si banda dublu adezivd a fost deja lipitd, se poate trece la
aplicarea adezivului.

Se va utiliza duza furnizatd, prevazuta cu o taietura in forma de ,V”.
Aceasta taietura in ,V” previne formarea de bule de aer in timpul
montajului si presarii panoului, pentru a asigura un dozaj corect de
material pe suprafatd, precum si pentru a asigura o fnaltime
constantd a adezivului, facilitdnd, astfel, montajul placii.

Aplicarea cordonului de adeziv se face dupa cum urmeaza:

- Se aplica de sus in jos. Cordonul de adeziv nu trebuie intrerupt,
deoarece suprafata de lipire ar deveni prea mica si este posibil
sd nu se aplice o cantitate optima de adeziv pentru o fixare
corectd si durabild a panoului pentru placarea fatadei ventilate.
Aplicarea adezivului sub forma de puncte nu este permisa.

- Cordonul de adeziv trebuie aplicat la aproximativ 20 mm
distantad de banda dublu adeziva, pentru a permite adezivului sa
se distribuie uniform in timpul presarii panoului. Daca adezivul
este aplicat prea aproape de banda dublu adeziva, exista riscul
ca acesta sa migreze peste banda in momentul presarii, ceea ce
poate duce la o aderentd insuficientd. Este important ca
adezivul sa nu fie aplicat prea aproape de margine, deoarece o
parte din adeziv ar putea ajunge in afara cadrului de sustinere.

- Dupa aplicarea adezivului, panoul trebuie montat in aproximativ 10
minute (fereastra de aplicare). Daca se asteaptd mai mult, cordonul
de adeziv poate incepe sa se ntdreasca la suprafatd, formand o
peliculd (skin). O peliculd formata poate afecta intr-un mod
negativ aderenta finala.

Nu aplicati adezivul cu mai mult de 10 minute Tn avans in timpul

montajului. in practici, acesta este timpul necesar pentru montajul

unui singur panou de de fatadd ventilatd. In cazul panourilor de
dimensiuni reduse este posibild aplicarea adezivului pentru mai
multe panouri simultan. Deoarece adezivul se intdreste prin absorbtia
umiditatii din aer - proces accelerat la temperaturi ridicate - este
esential sd se respecte cu strictete timpul de formare a peliculei

atunci cand se lucreaza in conditii de vreme calda si umeda.




APLICAREA PANOURILOR LA FATADELE VENTILATE
Anterior montarii panourilor pentru placarea fatadei ventilate,
trebuie verificate urmatoarele aspecte:
- Prezenta defectelor
- Abateri dimensionale inadmisibile
- Pretratarea suprafetei destinate Tmbinarii, Tn

conformitate cu lucréarile descrise pana in prezent
- Suprapunerea corectd a suprafetelor tratate cu
elementele structurale de sustinere
- Perioada necesara pentru uscarea completd a primerului
Daca aceste conditii sunt indeplinite, panourile pot fi montate
pe fatada. Se recomanda ca instalarea sa se realizeze incepand
de la partea superioara catre cea inferioara.

Montajul:

Pentru a facilita procesul de montaj, utilizati o rigla de ghidaj cu
rol de sprijinire Tn partea inferioara a panoului ce urmeaza a fi
fixat. Pentru un montaj corect, se recomanda instalarea riglei
Tnainte de aplicarea adezivului. in situatiile in care sub panoul ce
urmeaza a fi montat exista deja panouri instalate, este necesara
utilizarea unor distantieri cu grosimea egala cu cea a rostului,
pentru a asigura alinierea corecta.

- Indepartati folia de protectie de pe banda dublu adeziv.

- Asezati panoul In pozitia corectad, sprijinindu-L pe rigla de
ghidaj sau pe pene, apoiinclinati-l usor spre cordonul de adeziv.

- Pozitionati panoul cu precizie, efectuand ajustari fine in limita
a catorva milimetri. Depdsirea acestei tolerante poate
compromite aderenta adezivului la fatada. Evitati aplicarea unei
presiuni excesive, pentru a mentine grosimea optima a
stratului de adeziv.

- Panoul se fixeaza prin presare pe suprafata benzii dublu
adezive. Dupa aceasta etapa, repozitionarea panoului nu
mai este posibild. in cazul in care panoul este fixat incorect
pe banda dublu adeziva, demontarea acestuia poate
compromite integritatea sistemului. Chiar daca adezivul nu
a atins Tntdrirea completa si timpul de formare a peliculei nu
a fost depasit, orice ajustare necesitd indepartarea completa
a adezivului si reaplicarea acestuia”

Demontarea si reaplicarea unui panou se efectueaza parcurgand

urmatoarele etape:

- In cazul in care adezivul nu a atins intdrirea complet, panoul
poate fi Tndepartat de pe fatada prin aplicarea unei forte
controlate. Cu ajutorul unui spaclu se va indeparta adezivul de
pe structura. Imediat ce este inlaturatd cea mai mare parte a
adezivului, reziduurile pot fi indepartate cu un agent de curatare
corespunzator (cum ar fi Liquid 1). Imediat ce agentul de
curatare este uscat complet si, dacd este necesar, o noua
banda dublu adeziva se va aplica, panoul poate fi imbinat din
nou conform procedurii de mai sus.

in cazul in care adezivul s-a intérit complet, panoul de fatad&
poate fi demontat prin taierea cordonului de adeziv din spatele
panoului, utilizand un fir metalic lung (de tip coarda de pian).
Dupa indepartarea panoului, reziduurile de adeziv de pe spatele
acestuia si de pe structura trebuie indepartate cu atentie, de
exemplu, cu o dalta. Reziduurile finale pot fi eliminate prin
slefuire usoard. In cazul unei structuri din lemn tratatd cu
grund, suprafata grunduita trebuie slefuitd temeinic. Suprafata
panoului, dupa slefuire usoara, se poate curdta cu un agent de
curatare adecvat. Dupa aplicarea unui nou strat de grund pe
riglele din lemn si dupa uscarea completa a grundului si a
agentului de curatare, panoul poate fi lipit din nou, conform

procedurii descrise anterior.
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CONSUMUL DE ADEZIV

Cantitatea exacta de adeziv folositda depinde de modul in care
este aplicat adezivul. Miscarea mai rapida sau mai lenta a
pistolului pentru aplicare, ori aplicarea unei presiuni mai mari
sau mai mici, conduce la un consum mai mic sau mai mare de
adeziv. In cazul in care cordonul de adeziv este aplicat conform
recomandarilor, consumul se poate calcula dupa cum urmeaza:

Consumul in milimetri per metru liniar (ml/m): Consum = latime
x Yeinaltime
Consum =9 mm x (0,5 x 9 mm) = 40,5 ml/m Cordon

triunghiular de adeziv:

+—>

9 mm
Acest lucru Tnseamna ca sunt necesari 40%. ml de adeziv per
metru liniar. in functie de continutul cartusului sau salamului,
se poate calcula numarul de cartuse sau de salamuri necesare
teoretic pentru proiectul total:

Continutul cartusului = 290 ml
Consumul per cartus = 290 ml : 40,5 ml/m = 7,1 metri liniari

Continutul salamului = 600 ml

Consumul per salam = 600 ml: 40,5 ml/ m = 14,8 metri liniari.

(ihid de mon I al panourilor pentru placarea fata _.

Cu un singur cartus, teoretic, se pot aplica aproximativ 7 metri
de cordon de adeziv pe structura de sustinere. Cu un salam se
pot aplica aproximativ 14%. metri.

n practicd, consumul este adeseori putin mai ridicat, si anume
1 cartus pentru aproximativ 6,5 m si 1 salam pentru aproximativ
13 metri. In functie de cotele intre interaxul profilelor (sau riglelor
de lemn) cu rol de sustinere, este posibild calcularea exacta a
cantitatii necesare de adeziv .

SIGURANTA SI MEDIUL INCONJURATOR

Anterior montajului, consultati intotdeauna fisele de securitate
corespunzatoare. Fisele de securitate actualizate sunt disponibile
pe pagina de Internet bostiksds.thewercs.com

De exemplu, dacd un produs este nociv, usor inflamabil sau
daunator pentru mediu, acest lucru va fi indicat in mod clar pe
ambalaj, Tmpreuna cu iconitele de pericol si cu asa-numitele
declaratii de pericol (fraze H) si cu masurile de siguranta (fraze
P). Este necesarda luarea in considerare a acestui aspect in
vederea prelucrarii. Mai ales Tn ceea ce priveste amorsele si
agentii de curdtare. Adezivii Bostik H770 Paneltack Interior, H970
Paneltack, H975 Paneltack HM si S970 Paneltack S nu contin
solventi, izocianati si MEKO. Pentru toti adezivii Paneltack, este
disponibila o declaratie de mediu a produsului (EPD).




INSTRUCTIUNI DE APLICARE-VERIFICARE
Mai jos este prezentata descrierea metodei de aplicare.

1. VERIFICAREA MATERIALELOR:

- Durata de depozitare si conditiile de depozitare ale adezivului

v

- Depozitarea si aspectul panourilor

2. VERIFICAREA CONDITIILOR METEOROLOGICE DE MONTAJ:

- Descrierea conditiilor meteo

- Stabilirea valorilor temperaturii, umiditatii relative si punctului de roua

v

3. VERIFICAREA PRELIMINARE ALE STRATULUI SUPORT:

- Integritatea mecanica a stratului suport
- Prezenta stratului de aer ventilat
- Pozitia structurii de sustinere
- Inspectarea aliniamentului structurii
- Umiditatea relativa a structurii din lemn
v
- Curatati si degresati suprafata
- Agitati bine tubul
- Aplicati amorsa cu ajutorul trafaletului (sau pensulei) pentru vopsea

- Tratati materialul cu maxim o zi in prealabil

- Lasati amorsa sa se usuce minim 1 ord

v

5. CURATAREA CU GRUND FOSFATANT SAU AGENT DE CURATARE:

- Curatati zona Tmbinatd cu o laveta fard scame sau cu un servetel

Lasati agentul de curdtare sd actioneze pe material maxim o zi

Lasati agentul de curdtare sau grundul fosfatant sa se usuce complet (cel putin 10 min.)

6. APLICAREA UNEI RIGLE DE GHIDAJ DE LEMN PROVIZORII PENTRU SUSTINERE

7. APLICAREA BENZII DUBLU ADEZIVE:

- Verificati daca amorsa este uscata

- Aplicati banda dublu adeziva continuu, pe verticald

- Nu Tndepadrtati folia de protectie

- Amplasati banda dublu adeziva pe structura de lemn sau pe profilul cu rol de sustinere, Tn functie de detalii

8. APLICAREA ADEZIVULUI:

- Aplicati adezivul de sus in jos, fara intreruperi

- Cordonul de adeziv la o distanta aproximativd de minim 20 mm langa banda dublu adeziva

- Timpul de formare a peliculei, al adezivului este de maxim 10 minute

9. MONTAREA PANOURILOR PENTRU PLACAREA FATADEI VENTILATE:

- Inspectati vizual panourile pentru a identifica eventualele defecte (abateri dimensionale, defecte mecanice,

diferente cromatice etc.)

- Verificati daca agentul de curatare / grundul fosfatant s-a uscat (la temperaturi mai scazute, acest proces poate
dura mai mult decéat de obicei)

- Indepdértati folia de protectie de pe banda dublu adeziva

- Amplasati panoul cu grija pe o rigla de ghidaj provizorie cu rol de sustinere

- “Inclinati” si pozitionati panoul cu grija

- Imbinati prin presare panoul pana la contactul cu banda dublu adeziva

Ghid de montaj al panourilor pentru placarea fatadei ventilate
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8. Solutii pentru
fatadele ventilate

Pe piata exista o gama variata de materiale pentru placarea
fatadelor ventilate. Proprietatile panourilor variaza iar aceste
diferente trebuie luate Tn considerare in procesul de lipire sau
montaj. in acest capitol vom discuta pe scurt despre diferite
tipuri de materiale existente.

PANOURILE HPL

Compozitie

HPL este un acronim pentru ”"High-Pressure Laminate” (Laminat
la Inaltd Presiune). Este un panou pe bazd de rdsini termorigide,
avand miezul armat cu fibrd lemnoasa sau cu straturi de celuloza.
Stratul superior este finisat cu un strat decorativ integrat in
stratul de rasini termorigide. Fata vizibila este finisatd cu un strat
celulozic colorat sau dintr-o rdsina pigmentatd. Un strat
suplimentar de protectie poate fi aplicat pe panouri in timpul
fabricatiei acestora (de exemplu, un strat de acoperire care
protejeaza impotriva decolorarii cauzate de expunerea la radiatiile
uv).

Tehnologie de productie

Fibrele si/sau straturile de celuloza impregnate sunt compactate
fmpreund cu straturile superioare sub presiune si temperaturd
ridicatd. Pentru a proteja fata vizibild a panourilor in timpul
transportului si manipularii, acestea sunt adesea acoperite cu o
folie de protectie. In unele cazuri, si partea din spate a panoului
poate fi prevazuta cu o folie, care are rolul de a proteja suprafata
si de a preveni deformarea.

Proprietati tehnice

Panourile HPL sunt durabile si prezinta o rezistentad chimica buna.
Acestea se pot dilata sub influenta umiditatii, aspect ce trebuie
luat Tn considerare in procesul de selectare a materialelor.
Contractia si dilatarea maxima variaza in functie de tipul panoului
si este determinaté in principal de structura interni. in mod
uzual, se considerd o dilatare maxima de aproximativ 2,5 mm pe
metru. Prelucrarea panourilor HPL este posibild cu ajutorul unor
utilaje obisnuite de prelucrat lemnul cu carbura de wolfram sau
cu diamant. in momentul debitdrii panourilor, partea finisata va
fi orientata n sus. Canturile panourilor nu necesita tratament cu
un strat de protectie suplimentar.

Depozitarea

Panourile trebuie depozitate in spatii uscate, ferite de inghet si
de expunerea directa la razele solare (de exemplu, prin acoperirea
cu o placa de protectie). Este recomandata stivuirea orizontala,
in linie dreaptd, cu sustinere completa pe intreaga suprafata.
Daca depozitarea orizontalda nu este posibila, panourile pot fi
depozitate vertical, inclinate la un unghi de 60°-70°, asigurandu-
se si In acest caz sustinerea integrald. Panourile trebuie sa fie
ridicate de la sol, de exemplu, asezate pe rigle de lemn, astfel
incat partea inferioara sa fie ventilata.

Montajul placilor

Este posibil sa existe reziduuri pe suprafata placilor (rezultate n
urma separarii foilor intre ele sau din presd). De asemenea, pot
ramane urme de la folia de protectie aplicata in timpul productiei.
Pentru a evita eventualele influente negative asupra aderentei,
se recomanda ca suprafata ce urmeaza a fi lipitd, a tuturor
panourilor HPL, sa fie curatata cu un agent de curdtare sau cu
grund fosfatant. Unele panouri HPL sunt prevazute cu un strat
de protectie Tmpotriva radiatiilor UV, care va slabi aderenta daca
nu se va utiliza pretratarea cu grundul fosfatant. Odata ce
panourile HPL au fost montate pe fatada, folia de protectie
trebuie Tndepartata cat mai repede posibil pentru a preveni
aparitia tensiunilor neuniforme in placa, cauzate de variatiile de
temperatura si umiditate.

Denumiri comerciale

in practici, se folosesc adesea denumiri populare precum
L,panouri compacte”, ,placi compacte” sau ,foi Volkern” pentru a
desemna acest tip de material. Printre cele mai cunoscute
branduri de panouri HPL se numara: Trespa, FunderMax, Resoplan
si Abet.

HPL - Fundermax Max Compact Exterior, Spatiu comercial Liverpool, Mexic
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PLACILE DE FIBROCIMENT

Compozitie

FCB este abrevierea pentru Fibre Cement Board (placda din
fibrociment). Acestea sunt placi, realizate dintr-un amestec omogen
de ciment si fibre pentru ranforsare, care ofera rezistenta mecanica.
Stratul superior, aflat pe partea vizibila, este finisat de obicei cu un
strat bicomponent, disponibil intr-o varietate de culori, aplicat
pentru protectie si estetica.

Tehnologie de productie

Produsele din fibrociment au fost inventate la sfarsitul secolului al
XIX-lea de austriacul Ludwig Hatschek, care a amestecat 90% ciment
cu 10% fibre de azbest si ap4, utilizand o masin& speciald. incepand
cu anii 1970, fibrele de azbest nu mai sunt utilizate in procesul de
fabricatie. Dintr-un amestec omogen de ciment, apa si fibre, se
formeaza straturi subtiri care sunt aplicate pe un tambur cu ajutorul
unei site, pana la atingerea grosimii dorite. Ulterior, amestecul este
presat sub tambur, rezultdnd un panou compact. Dupa uscarea
panoului in camere speciale, partea nevizibild poate fi tratata cu un
strat de impregnare, iar partea vizibild cu doua straturi de grund.
Dupa uscarea grundului si debitarea panoului la dimensiunile finale,
se aplicd un strat colorat bicomponent. in unele cazuri, canturile
sunt finisate Tn aceeasi culoare cu fata vizibila.

Proprietati tehnice

Placile din fibrociment sunt durabile si sunt putin afectate de
umiditate. Grosimea minima recomandata pentru utilizare este, de
reguld, de 8 mm. Debitarea se realizeazd preferabil cu scule
diamantate, iar directia de tdiere trebuie sa fie dinspre fata vizibila
catre partea din spate a panoului, pentru a obtine o margine curata.
Dacad este necesar, canturile pot fi slefuite cu hartie abraziva
granulatie 220, pentru un finisaj uniform.

Depozitarea

Panourile trebuie depozitate Tn spatii uscate si bine ventilate.
Depozitarea se face orizontal, pe un palet, cu fetele vizibile orientate
una catre cealaltd (alternativ), iar intre panouri se recomanda
utilizarea unui strat de protectie din spuma. Iniltimea maximi a
stivei nu trebuie sd depaseasca 1 metru.Transportul individual al
panourilor trebuie realizat in pozitie verticald, pentru a evita
deformarea sau deteriorarea marginilor.

Montajul placilor

Suprafata care urmeaz a fi lipita trebuie curitati de impuritati. in
primul rand, praful de pe suprafatd trebuie indepartat cu o perie.
Tratamentul preliminar depinde de tipul panoului (marca - vezi mai
jos). In general panourile din fibrociment cu uscare naturald se
pretrateaza cu Primer MSP si panourile autoclavizate se pretrateaza
cu Primer Q ( dupa slefuire). Ambele tipuri de primer se aplicd cu
trafaletul, insa este extrem de important ca primerul sa nu fie aplicat
pe Tntreaga suprafatd a panoului, deoarece acest lucru poate duce
la deformari. Doar suprafata pe care urmeaza sa fie aplicatd banda
dublu adeziva si adezivul trebuie pretratate. Este esential sa se
respecte timpul minim de uscare specificat pentru primer! in
anumite cazuri, se recomanda si tratamentul canturilor panourilor,
n special pentru cele care au un strat de protectie pe baza de apa
pe partea din spate, pentru a preveni patrunderea apei. Consultati
instructiunile producatorului pentru detalii specifice.

Denumiri comerciale

Uneori, denumirea ,Eternit” este folositd ca nume generic pentru
placile din fibrociment. Acest nume, derivat din cuvantul Eternity
(eternitate), a fost conceput de Ludwig Hatschek, inventatorul
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metodei de productie a panourilor. Denumirea a fost preluatd de mai
multi producatori de placi din fibrociment in denumirea companiilor
lor, ceea ce a dus la confuzii in piatd, deoarece multe firme ,Eternit”
nu aveau legaturi intre ele, in afard de faptul ca utilizau metoda
Hatschek in procesul de fabricatie.

Producétori de pléci din fibrociment:

Swisspearl (Patina, Carat, Zenor, Planea, Gravial, Terra, Nobilis,
Reflex, Vintago, Cactus) Equitone Textura, Natura, FibreCem.

SWISSPEARL - Haga (NL)

PLACI DE VATA MINERALA BAZALTICA COMPRIMATA

Compozitie

Aceste panouri sunt fabricate din fibre de vata minerald bazaltica
comprimate Tmpreund cu o cantitate redusa de rasind sintetica
termorigidd si de aditivi, care se intdresc in conditii de presiune si
temperatura ridicate. Panourile sunt prevazute cu un strat de finisare
colorat/texturat pe partea frontala.

Proces de productie

Partea din spate a panourilor este slefuitd pentru a tinge grosimea
doritd si pentru a indeparta excesul de fibre. Ulterior se aplicd un
strat subtire de liant textil pentru stabilitatea panourilor.

Proprietati tehnice

Panourile sunt usor de debitat, chiar si pe santier. Sunt usoare si
pot fi fixate cu prinderi mecanice fara dificultate. Deformarile
cauzate de variatiile de temperatura si umiditate sunt reduse.

Depozitarea

in timpul transportului si depozitarii, se pot stivui maximum 2 paleti,
cu un numar maxim de 25 de panouri per palet pentru panouri cu
grosimea de 8 mm si 30 de panouri per palet pentru cele de 6 mm.
Paletii trebuie sa fie suficient de solizi pentru a preveni deformarea
ambalajului.Panourile trebuie transportate si depozitate in conditii
uscate. Paletii se depoziteaza pe o suprafata plana.

Montajul placilor

Compatibilitatea sistemului este influentata de proprietatile fizico-
mecanice ale panourilor. Acest lucru inseamnd cd nu se poate
garanta indepartarea completa a ‘suportului’ (fibra de sticld). Daca
suprafata pe care urmeaza sa fie lipita este sablatd corespunzator,
iar liantul textil este bine aplicat, sistemeul de lipire va asigura
sustinerea panourilor. Dacd aceste conditii nu sunt ndeplinite,
atunci adezivul nu va avea o aderentd conforma iar stratul de praf
va favoriza smulgerea cordonului de adeziv. Aceasta inseamna ca
sistemul de adeziv trebuie sa fie adaptat la aceasta caracteristica a
panoului. Prin urmare, se recomanda aplicarea unui primer special
— Primer Q, cu un timp de intdrire de cel putin 2 ore la 20°C. La
temperaturi mai scazute, timpul de intarire va fi mai lung.



Denumiri comerciale
Rockwool Rockpanel, producadtor Rockwool Rockpanel BV din
Olanda.

- e

Rockpanel — Campus Sheffield (Marea Britanie)

FES8Cs

ACM: ALUMINIUL COMPOZIT

Compozitie

Abrevierea internationald ACM se refera la material compozit din
aluminiu, iar abrevierea este frecvent utilizatd pentru panou
compozit din aluminiu. Panourile compozite din aluminiu sunt
alcatuite din doua foi subtiri de aluminiu (cu grosimea de 0,5 mm)
si un nucleu cu grosime intre 2 si 5 mm. Sunt disponibile Tn variante
natur (blanc), emailate sau anodizate. Panourile compozite sunt
fabricate in grosimi de 3, 4 si 6 mm. Diferite materiale pot fi
utilizate in compozitia acestora(nucleu): Polietilena (PE) — clasa de
reactie sa foc foc D Hidroxid de aluminiu cu polimer - clasa de
reactie la foc B Hidroxid de aluminiu-magneziu cu liant polimeric
- clasa de reactie la foc A2

Tehnologie de productie

Panourile individuale sunt transformate in panouri compozite
printr-un proces de productie in flux continuu. Nucleul este
extrudat. Panourile sunt livrate si in variante cu ambele fete
finisate brut (mill finish) sau anodizate natural. Panourile sunt
finisate pe o fatd cu un strat de vopsea PVDF, disponibil intr-o
gama larga de culori, si au de obicei o grosime de 4 mm, cu
dimensiuni standard de 1.250 x 3.200 mm (L x h).Foaia de aluminiu
compozit de pe spate poate fi netratata.

Proprietati

Panourile sunt foarte usoare. Acestea sunt rezistente la influenta
conditiilor meteorologice, la efectele poludrii atmosferice si la
aerul cu un continut ridicat de salinitate si umiditate specific
zonelor de coasta. Aluminiul se dilata si se contracta dependent
de temperaturile exterioare. Este obligatorie luarea in considerare
a acestui aspect daca se opteaza pentru folosirea acestui tip de
panou. La o variatie a temperaturii de 100 °C, dimensiunea se
modificd cu 2,4 mm per metru. Panourile pot fi prelucrate prin
taiere, debitare, perforare, rulare, indoire, gaurire si frezare,
utilizand uneltele uzuale.

Depozitare

Protejati paletii impotriva precipitatiilor, umiditatii si condensului.
Depozitati paletii in stive, nu depozitati panourile compozite n
pozitie verticala. Durata maxima de depozitare recomandata este
de 6 luni.

Montajul placilor
Aluminiul, Tn sine, nu este dificil de lipit. Totusi, este necesar ca
suprafata de lipire sa fie pretratatd cu primerul de curatare
Primer Paneltack

Denumiri comerciale
Alucobond, producator 3A Composites Singen GmbH din

Germania. Alte denumiri comerciale: Alubond, Alucobest,

Etalbond, Reynobond, Alucopal, Larson, Elval Colour.

Etalbond - Sanoforum, Brunssum (NL)

PANOURILE (PLACILE) CERAMICE

Compozitie

Ceramica este obtinutd printr-un proces de sinterizare sau
fuziune din pulberi, rezultand un material extrem de dur si neted.
Termenul ,ceramica” provine din grecescul keramos, care
Tnseamné vas de baut sau vas de lut. in mod traditional, ceramica
este bazata pe argila sau silicati. Totusi, exista numeroase tipuri
de ceramica realizate din alte tipuri de argila, aditivi sau prin
procese tehnologice diferite. Placile ceramice sunt utilizate
frecvent ca placari pentru fatade ventilate si pardoseli, Tn special
in Tncdperi umede, datoritd rezistentei lor la umiditate si
durabilitatii in timp.

Proprietati

Pentru aplicatiile exterioare, placile trebuie sa reziste la inghet.
Cu cat proprietatile de absorbtie a apei sunt mai scdzute, cu atat
rezistenta la Tnghet este mai mare. Placile cu absorbtie limitata
a apei sunt cunoscute sub denumirile de ultragres si porcellanato.
Placile porcellanato nu sunt emailate si sunt foarte compacte,
fiind presate la presiuni foarte ridicate folosind caolin. Datorita
granulatiei foarte reduse si porozitatii scazute, acestea rezista la
murddrire fard a fi necesard emailarea acestora. Acestea sunt
rezistente si necesitd o intretinere redusa. Referitor la panourile
pentru fatade ventilate, se deosebesc doua tipuri;

1. Panouri ceramice normale (mai groase) pentru pereti

Sunt disponibile in mai multe dimensiuni, dar cel mai frecvent la
dimensiuni de 600x600mm sau de 1200x600mm. De obicei,
grosimea este de aproximativ13 mm. Uneori se poate observa pe
partea din spate a placilor o textura in forma de diamant sau o
pudra albicioasd. Acesta este asa-numitul strat de engoba,
utilizat Tn timpul fabricatiei pentru a preveni lipirea panourilor
intre ele.
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Montajul placilor

Pentru Tndepartarea eventualelor impuritéti, este necesara perierea
suprafetei Tn benzi cu latimea de 10-15 cm, pe suprafetele pe care
va fi aplicat adezivul (Paneltack HM). Curatati apoi cu o perie moale
sau cu o lavetd curatd. De obicei se foloseste Primer MSP. Din cauza
greutatii, recomandam fixarea pe profile de sustinere din aluminiu
si utilizarea unor profile de sprijin mici in forma de L.

2. Placi ceramice subtiri

O inovatie recentd o reprezinta plécile ceramice foarte subtiri, cu
dimensiuni foarte mari. Acestea au o grosime de doar 3 sau 5 mm,
ceea ce le face extrem de usoare. Totusi, aceastd grosime redusa le
confera o anumita fragilitate. Din acest motiv, sunt adesea ranforsate
pe partea din spate cu o plasa din fibra de sticld (aplicatd cu un
adeziv special). Dimensiunea maxima este de 1000x3000 mm.

Montajul placilor

Datorita greutdtii reduse si stabilitatii dimensionale, placile sunt
potrivite pentru a fi montate prin lipire. Totusi, este important sa se
verifice aderenta plasei din fibra de sticld de pe partea posterioara
si dacd adezivul utilizat este ,inglobat” corespunzdtor in aceastd

plasa.

Neolith - Chase Center - California (SUA)

Denumiri comerciale

Grespania Coverlam, Laminam, Mosa, Levantina Techlam,

Porcelanosa, Thesize Neolith, Cosentino Dekton, Kerlite.

PIATRA NATURALA

Compozitie

Piatra naturald este extrasa din cariere situate Tn diverse tari, inclusiv
Belgia, Germania, Franta, Brazilia, Africa, China si India. Printre
tipurile de piatrd naturald se numara ardezia, marmura, granitul,
calcarul, travertinul, sistul si cuartitul.

Proprietati

Proprietatile diferitelor tipuri de piatrd naturald sunt variate n
functie de duritate, porozitate, clivaj si rezistenta la intemperii.
Piatra naturald poate fi prelucratd in diverse moduri. De obicei, fata
vizibild a panourilor este slefuitd, devenind neteda si lucioasd, n
timp ce partea din spate raméane nefinisata.

Materiale compozite

Materialele compozite sunt alcatuite din diverse materiale precum
granit, marmura sau cuart, presate impreund cu o rasind sintetica.
Din acest motiv, sunt disponibile intr-o gama variata de culori.
Suprafata compozitului este compacta si inchisa.
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Piatrd naturald - Benetti, Maastricht (NL)

Montajul placilor
Lipire cu adezivul H975 Paneltack HM dupa efectuarea pretratarii
corespunzatoare.

LEMNUL, PLACAJUL SI MDF-UL

Placajul este un material in format de panou, compus din mai mult
de trei straturi de furnir de lemn de dimensiuni mari, lipite intre ele
cu fibrele orientate n directii opuse. Acest lucru confera panoului
stabilitate inclusiv pentru dimensiuni mari. MDF-ul (Medium-Density
Fibreboard) este un panou presat cu densitate medie. Fibrele de
lemn sunt uscate si legate intre ele cu ajutorul rasinilor.

Proprietati

Lemnul netratat este sensibil la umiditate si, prin urmare, trebuie
sa fie bine protejat impotriva acesteia. Placile de lemn trebuie
finisate de jur imprejur (fatd, spate si cant). in principiu, lemnul este
combustibil.

Medite Tricoya

Medite Tricoya este un caz aparte: un panou MDF extrem de durabil,
potrivit chiar si pentru aplicatii exterioare, fard a necesita tratament
suplimentar. Fibrele de lemn utilizate sunt acetilate — un proces
prin care structura lemnului se modifica, reducand semnificativ
reactia acestuia la contactul cu apa. Materialul nu crapa, nu se
despica si prezinta o stabilitate dimensionald foarte ridicata in toate

directiile.

Proiect: Medite Tricoya — KunstVeld, Lent (NL)

Montajul placilor

Montajul se efectueaza prin liprirea cu adezivul PanelTack H975 HM
dupa efectuarea pretratdrii corespunzatoare (in functie de stratul
de acoperire aplicat pe partea din spate).

BETONUL ARMAT CU FIBRA DE STICLA (GFRC)

Compozitie

Betonul este armat cu fibra de sticla inainte de turnarea in matrita.
Prezenta fibrelor creste considerabil rezistenta la rupere a betonului,
permitand fabricarea unor panouri de mari dimensiuni, dar cu
grosimi relativ reduse (incepand de la 20 mm).

Proprietati
Panourile sunt durabile, rezistente la foc si necesitda o mentenanta
redusa in perioada de exploatare.



Montajul panourilor

Lipirea cu adezivul H975 Paneltack HM dupa pretratarea cu Primer
MSP, similar cu metoda utilizata pentru piatra naturala. Se recomanda
adesea slefuirea si curatarea prealabild a partii din spate. Din cauza
greutatii, este indicatd pe langa lipirea pe structura din aluminiu si
utilizarea unui profil ”” de sprijin de dimensiuni reduse.

Denumiri comerciale
FibreC, Dinamic CCC.

FibreC - Leenderbos, Hoofddorp (NL)

STICLA EMAILATA

Structura

Sticla emailatd este o sticld obtinutd prin formarea pe baie de
staniu lichid, acoperitad cu un strat de email (si un strat de sticla,
dar cu o compozitie diferitd). Acest email este tratat termic. Prin
expunerea la o temperatura ridicata, emailul capata proprietati
mecanice superioare, dar si o rezistentd ridicata la factorii externi
de mediu si la actiunea componentelor poluante din aer. Este
utilizatd adeseori pentru parapeti la fatade.

Proprietati
Durabilitate, culoare stabild, rezistenta chimicd, mentenata
redusa. Sticla este fragila.

Aplicarea panourilor

imbinarea se poate realiza cu adezivul H975 Paneltack HM. Cu
toate acestea, se recomanda impiedicarea expunerii stratului de
adeziv la radiatiile UV. in timpul realizarii Tmbinarii, asigurati-va
ca adezivul nu este vizibil prin aceste panouri. Optional, Prep G
Plus poate fi utilizat ca tratament preliminar. in zonele expuse
traficului pietonal, este obligatorie efectuarea unui test de
stabilizare termica (heat-soak test) in conformitate cu EN-14179.

Se recomanda, de regula, utilizarea structurii de sustinere din

StiqherRilattmotens WarurFipteme@ Yprijin mic, in forma de L.

Denumiri comerciale
Delogcolor (Pilkington), SGG Emalit Evolution (Saint- Gobain
Glass), Kristalcolor (Steinfort).

ACRILUL (MATERIALE COMPOZITE TIP SOLID SURFACE)
Compozitie

Materiale compozite ”Solid Surface” sunt o denumire colectiva
pentru un grup de materiale utilizate in finisarea suprafetelor
recunoscute pentru valorile mari ale rezistentelor mecanice,
compuse din minerale naturale si pigmenti unde acrilul si
poliesterul actioneaza ca un liant. Materiale compozite tip solid
surface au fost introduse pentru prima data de DuPont in 1967,
sub denumirea comerciala Corian.

Dupa expirarea brevetului, au aparut pe piata si alti producatori
cu produse similare. Acest material este utilizat frecvent pentru
blaturi de lucru, cazi de baie si alte aplicatii similare.

Proprietati

Aceste panouri au tendinta de a se dilata sau de a se contracta
caurmare a diferentelor de temperaturd, de aceea este necesarad
luarea Tn considerare a unei miscari de aprox. 2 mm / m.

Montajul panourilor

imbinarea se poate realiza cu adezivul Paneltack dupa curitarea
panourilor cu Cleaner 14. Se recomanda sustinerea panourilor cu
un mic profil de sustinere.

Denumiri comerciale
Corian, Krion.
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PREZENTARE GENERALA A GREUTATII PANOURILOR PENTRU PLACAREA PERETILOR

Grosime mm

Panouri pentru placarea peretilor

Greutate kg/m?

Greutate kg/m?

ACM Material Compozit din Aluminiu Pe-core 3 4,5
Pe-core 4 5,5
class B din A2 6 7.3
class B din A2 3 5,9
class B din A2 4 7,6
Aluminiu 2755 2 6
Acryl Material compozit (solid surface) Corian 1700 12 21,5
FCB Placa de Fibrociment Fibre Cement 1800 8 14
GFRC Beton Armat cu Fibrd de Sticla Cement fibreC 2300 13 30
Vatd minerald presata Rockpanel 1050 8 8,4
Sticla emailata 2500 6 15
HPL Laminat de Tnalté Presiune 1400 8 n
10 14
12 17
Placaj Okoume 500 12 6
Mahogany 700 12 8
Ceramica Standard 2300 13 30
Ceramica Subtire, armata cu plasa din fibrd de 2300 3 8,2
sticla
5,6 14
Piatrd naturala 2800 15 42
3000 20 60
2800 25 70
2800 30 84
Poliester Steni Colour 1940 6 12
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GHID DE SELECTIE

Panouri pentru fatadele ventilate

_ HPL HPL FCB Ceramica cu ACM Panouri din
interior suport din vata minerala
fibra de sticla bazaltica
‘ presata
[
ADEZIV H770 H970 H975 H975 H975 S970
Paneltack Paneltack |Paneltack HM ||Paneltack HM | Paneltack HM || Paneltack S
Interior
SOLUTII DE Primer Primer Primer MSP cl I Primer Pri
PRETRATARE Paneltack Paneltack or Primer Q eaner Paneltack 127 )
Structura fatadei ventilate
Lemn Lamela Rockpanel Aluminiu
SOLUTII DE PRETRATARE . Primer
’ Primer SX Prep CS Paneltack /
Black P Solvent 300 &
Prep G Plus




Panou pentru placarea

9. Ind dezivi
. 1TnNaex aaezivi
Sistem de lipire Pretratarea panourilor pentru placarea fatadei ventilate Certlflcarl

| b Furnizor/producator H770 H975 o
fataceliientiate Paneltack P T Paneltack o) Sanding el Prlmer Cleaner 14 | Cleaner | Prep Prep CS
aean aneltack HM Paneltack S Paneltack
Abet MEG ABET LAMINATI X X 22-0675
Alpolic MITSUBISHI X X 22-09M
CHEMICAL
CORPORATION
Alucobest SHANGHAI HUAYUAN X X 22-09M
NEW COMPOSITE
MATERIALS
Alucobond 3A COMPOSITES X X 22-091
Alucopal PLASTICA X X 22-091
Arcelor Mittal ARCELOR MITTAL X X
Arpa Fenix ARPA INDUSTRIALE X X X 22-0675
Atlas Concorde cu | ATLAS CONCORDE X X
fibra de sticla
Buildbond ALUBUILD X X 22-09M
Cellon BRUAG AG X X X
Century Exteria CENTURYPLY X X
Compact
Placi ceramice in X X 22-09M
conformitate cu
EN 14411
Chorus Fiberty CHORUS X X
Corian DUPONT X X
Coverlam 5,6 mm GRESPANIA X X 22-09M
ranforsatd cu plasa
de fibra de sticla
Dekton ranforsata | COSENTINO X X
cu plasa de fibra
de sticla
Delogcolor PILKINGTON X X
Duropal PFLEIDERER X X 22-0675
Emalit Evolution SGG X X
Sticla emailata X X
Equitone Natura ETEX X X
Equitone Textura ETEX X X 22-09M
Etalbond ELVAL COLOUR X X 22-09M
Eternit Cedral ETEX X X
Board
FibreC RIEDER X X X
Figostahl FILLISTAHL X X
Fillistahl FILLISTAHL X X
Flex-Color HILLEGERSBERGSCHE X
GEVELPRODUCTEN
G-EXT calitate GENTAS X X 22-0675
pentru exterior /
G-EXT 2 fete
G-UVP 2 fete GENTAS X X 22-0675
Grisco Brut Beton GRISCO X X
Placi ceramice INALCO X X 22-091
Inalco fara
ranforsare din
plasa de fibra de
sticla
ISlcompact RET X X 22-0675
BOUWPRODUCTEN
Kalesinterflex FIT KALEBODUR X X
Kerlite, ranforsatd | PANARIAGROUP X X
cu plasa de fibra
de sticla
Kerlite fara PANARIAGROUP X X
ranforsare cu plasa
de fibra de sticla
Kerloc (partea din MARTENS X X
spate din KEIM)
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Panou pentru placarea

Furnizor/producator

H770

H975

Sistem de lipire Pretratarea panourilor pentru placarea fatadei ventilate

fatadei ventilate H970 S970 q Primer Primer | Primer
P:anelt_ack Eercli Paneltack Paneltack S Sanding P MSP Cleaner 14 | Cleaner | Prep CS
nterior HM
Kerloc (partea din MARTENS X X
spate fara tratament
de suprafata)
Krion BUTECH BUILDING X X
TECHNOLOGY S.A.
Kristalcolor STEINFORT GLAS X
Kronoplan Color KRONOSPAN HPL X X 22-0675
Laminam 3+ en 5+ cu | LAMINAM X X 22-09M
ranforsatd cu plasa
de fibra de sticld
Larson ALUCOIL X X 22-09M
Max Compact Exterior | FUNDERMAX X X 22-0675
Max Compact Interior | FUNDERMAX X X
Milin Milyt HEERING X X 22-0675
KUNSTSTOFFEN
Piatra naturala X X
Neolith ranforsata t THESIZE X X
cu plasé de fibra de
sticla
Neolith fara THESIZE X X
ranforsare cu plasa
din fibra de sticla
NPI HPL HEERING X X 22-0675
KUNSTSTOFFEN
Parklex Prodema PARKLEX X X
Petrarch CFS (OMNIS X
EXTERIORS)
Planbond MAAS PROFILE X X 22-0675
GMBH
Plastica Massief NT PLASTICA X X 22-0675
(FUNDERMAX)
Porcelanosa 3+, 5+ cu | PORCELANOSA X X
fibré de sticla
Prefabond PREFA X X 22-0911
Qbond Q-NAP X X 22-091M
Resoplan RESOPAL X X 22-0675
Reynobond ALCOA X X 22-091M1
Rockpanel ROCKPANEL X X X (STRIPS) CE
(PANEL)
Soben ZenPlus SOBEN X X X
Stacbond THYSSENKRUPP X X 22-09M
Placa solida Staron CHEIL INDUSTRIES X X
Steni Colour STENI X X X
Gama standard SWISSPEARL X X
Swisspearl uscata in
aer liber
Panouri Swisspearl SWISSPEARL X X 22-09M
cu strat de acoperire
ARSB
Swisspearl Patina SWISSPEARL X X X
Swisspearl Patina NXT | SWISSPEARL X X X
Techlam 3+ / 5+ LEVANTINA X X
ranforsatd cu plasa
de fibra de sticld
Trespa Meteon TRESPA X X 22-0675
INTERNATIONAL
Trespa Toplab Vertical | TRESPA X X
INTERNATIONAL
UniKern BUILDINGSUITS X X 22-0675
BV.
Unipanel HEERING X X
KUNSTSTOFFEN
« .
Solutii de pretratare (x) alternative
Structura fatadei ventilate
m Primer Paneltack Prep CS Solvent 300 & Prep G plus
Lemn cu umiditate maxima 18% X
Aluminiu X X)*
Otel inoxidabil X
Lamela Rockpanel X
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Bostik Romania
Str. Rasaritului (DN7) 51, Buftea, Judeul Ilfov
Tel: +40 (372) 833 300, inforo@bostik.com

Bostik Moldova
Chisindu, Str. Feredeului nr. 12A
Tel: +373 (22) 42 97 50, infomd@bostik.com

Declinarea raspunderii: Bostik nu poate fi considerat responsabil pentru eventuale erori de tipar sau greseli de redactare. Desi informatiile din aceasta
brosura au fost compilate cu cea mai mare atentie, acestea pot suferi modificari. Prin urmare, consultati intotdeauna cele mai recente instructiuni
de utilizare, disponibile pe site-ul web sau prin intermediul managerului dumneavoastra de cont. Din aceste motive, Bostik nu isi asuma nicio raspundere

pentru daune directe sau indirecte rezultate din utilizarea informatiilor prezentate in aceasta brosura.



